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इस भाग में भिन्न पृष्ठ संख्या दी जाती है जिससे कि यह अलग संकलन के रूप में 

रखा जा सके 
Separate Paging is given to this part in order that it may be filed as a 

separate complation 


वाणिज्य मंत्रालय 

(निर्यात व्यापार नोटिस ) 
मार्वजनिक सूचना में 3-ईटीसी ( पीएन )/ 92-97 

नई दिल्ली , 27 मई , 1992 
विषय · निर्यात - आयात नीति , 1992 - - 1997 परिष्कृत चमड़े का निर्यात । 

मा . मं . 1/ 36/ 90-ई-1 ----प्रायात-निर्यात (नियन्त्रण ) अधिनियम , 1947 की धारा 3 के अंतर्गत प्रदत्त अधिकारों का प्रयोग 
करते हुए, मुख्य नियत्रक , आयात -निर्यात , निर्यात -पायात नीति , 1992 ---- 497 के अध्याय- 16 के भाग- 5 के पैरा 162 की क्रम सं . 18 
में उल्लिखित " मभी प्रकार के परिष्कृत चमडे " प्रधिदि के प्रयोजन के लि ? एतद्द्वारा यह विनिर्दिष्ट करते है कि नीचे दी गई सारणी 
के कालम 2 में उल्लिखित मदो मे " परिकृत चम " शामिल होगे और इनका निर्यात लाइमेस के बगैर भी किया जा सकता है , बशर्ते 
कि नीचे दीगई मारणी के कालम में विनिर्दिष्ट प्रत्येक मद के मामने उल्लिखित शों का पालन किया जाये : - - 


बात । 


- - 


- 


मम 


मद का विवरण 


विनिर्माण मानदण्ड की शन 


1 


3 


चगडे, नामा - - 

क्लोदिग लेदर 
गाय और भैस की खाली तथा गाय के बछडे 
की खाल में 


कोम सम्मिश्रित शोधित , मुलायम और कपड़े से आच्छादित होगा । 
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( क ) ग्रेन क्लोदिग / सपा क्लोरिन ननिदर्श म रंगा जाना और संरक्षित लेप मे परिष्कृत किया हुआ होगा 

जिम विनिर्माण में निम्नलिखित न्यनतम क्रियाएं शामिल होंगी , 
नामपण . -- -- 
( क ) पदार्थ को अधिक से अधिक 0 . 2 मि . मी . के अन्तर मे , यदि 

मान्यथा विशिष्टिकृत न किया गया हो , चमड़ी अथवा हाइड के 
भभी हिम्सो में , पेट और नालीदार हइियों को छोड़कर समतल 

क " ना , 
(15 ) रगा करना : सिथेटिक ( कोल तार ) डाई ( यों ) मे जमकोसमा . 

पित करना और इस प्रकर मध्यम/गहरी शोड देना ; 
( च ) मनीनी माधनों से मामल साइड साप, करना ; 
( छ ) रक्षा लेप ; 
( ज ) मालम्मा लगाना नक्काशी करना ; 

अथवा प्रेम करना/ पालिश करना ; 
( इ. पाई. स्टाक में चमड़े के मामले में मिश्रित चर्मशोधन की 

ममया भी शामिल होगी ) 
( ख ) स्पेद योगि / म्ये र गार्गेट रोदर 

दम ग में रंगे जायेंगे जिस पर मांसल साइट पर स्नेद नेप होगा । 
ग्रेन माइइ की और छलन की जाएगी / अथवा तराशा जाएगा । 
इसके निर्माण कार्य में निम्नलिखित न्यूनतम प्रक्रियाएं शामिल 

होगी , प्रर्या - ---- 
( क ) पदार्च को अधिक से अधिक 0 . 2 मि . मा के अंतर में , यदि 

अन्यथा रिणिप्टिकृत न किया गया हो , चमड़ी अथवा हाइ के 
सभी हिम्मो में पेट और नालीदार हड्डियो को छोड़कर समतल 
करना ; 


( प ) मिथित गोधन ; 
( ग ) रंगाई : चमड़े को मिथेटिका कोलतार दाई ( यों ) मे संसाधित 

करना जो इस प्रकार मध्यम गहरी शेड देता हो । 
पि ) वगा लगाना ; 
( 5 ) गैटिग करना ; 
( ग ) म्ोट 1/वोडिग करना; 
( छा ) छाग ने बनाने के लिए माफिग ; 
( ज ) दाद द्रमाण नहीलिग / शुष्क बफिग के द्वारा भेद लेप तैयार 

करना . 
( अ ) प्रेम 41 छान। गीर गहराई में तराशना , 


( 2) 
( क ) 


बकरी और भेड़ की यान में 
लेज्ड गार्मेन्ट/पनेज्ड पार 


में रंगा जाएगा और संरक्षी लेप में परिष्कृत होगा और चमकीला 
मलायम सिया गया होगा और आवरित होगा जिसके निर्माण 

निम्नलिखित न्यूनतम निर्माण प्रक्रियाएं शामिल होंगी : --- 
( E ) पदार्ग को अधिक अधिक 0 . 2 मि . मी . के अन्तर म यदि अन्यथा 

निििष्टका न किया गया हो , चमड़ी अथवा खाल के सभी 
हिम्मो में पेट और नलीदार हड्डियों को छोड़कर समतल करना ; 

- - - - - - - - - - - - - - - - - - - 
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( य ) गिथिन शोपन , 
( 4 ) गाः चनो को गिटिक ( कोनार ) डाई ( यो ) रो ससाधित 

कारना जाग प्रकार मममहरा शेड देना हो , अथवा चमडा 
हल्के रंग में २० गया हो और नाम वनस्पनिमाम्बीनेशन से 

गोधितकिसानगर नगरे के रंग में स्पष्ट मेसन हो , 
( घ ) बमा लाना , 
( 6 ) मटिश करना 
( च ) स्टेगाडि करना , 
( छ ) मशीनी मागान माइड को साफ करना , 
( ज ) सरशी लेप , 
( 1 ) काना , 


NT 


M 


। 


६ 


+ 


( ख ) ग्रेन प्रयना नप्पा गार्मेन्ट कनोदिग किनेर 


. 


. 


मे 1 ताप , मामा जागा मोर प्रानि होगा 
मरक्षा लेग पनि का होगा जिसके निर्माण में निम्नलिखित 
न्यनतम 

प्र गामिन गी , यति . . 
पदार्थ या अधिक पाक (0 . 2 मिमा. के अनर , यति 
मन्या पिटिन । किा गया तो , नाडो अयमा खान के 
गमी हिलो मार न नीमा डिगा को खोडकर ममतल करना ; 

वो गिना ( कानमार ) डाई ( या ) में मसावित 
करना जो म प्रकार माध्यमहरी शेक देता हो , अथवा 

पडा हल्के में रण मा हो मारो नरकाम्बीनेशन 
से माधिन एगर गाडीमार मि 

से स्पष्ट माप से 
मलगटो , 
( ग ) बमा लगाना 
{ 4 ) तोटा करना , 
( : ) कि वोटिंग करना , 
( 1 ) मगो भाव में भाग न मा . ना . 
( छ ) सरक्षोलेप लगाना , 
( अ ) मुलम्मा लगाना/ का करना , 

अथवा 
प्रेप करना/ पालिश करना , ( ई पार्ट . स्टाक से चमडे ले मामले में 
मिश्रित शोधन की मरिया भी शामिल होगी ) 


। 


( ग ) स्वेद क्लोदिंग / वेद गामेंट टिग स्वेद 


41 


म मे रगे जाएगो जिस पर मामा माइड पर नेा होगा/ मलायम 
होगा जोर मम प्रापरण होगा । न नाइड का छीलन की 
जाएगो , ओर/ वा तमाशा जाती। 
इम । निमाण कार्य म निम्नलि । । न्यूनतम प्रक्रियाए शामिल 

होगा , 
( क ) पदार्थ को प्राक मजाक ) . . . मो . के अन्तर से , यदि 

अन्य का विशिष्टिकृत न किया गया हा , 
चमड़ी अथमा मन : ममा हिमाम पट और न गोदार हडियो 
को छोड़कर समतल करना , 
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( घ ) टाई और डाई लेदर 
( 1 ) ग्रेन फिनिश्ड 


( ख ) मिश्रित शोधन , 
( ग ) रगाई चमड़े को सिथेटिक ( कोलार ) डाई ( यो ) स समाधित 

करना जो इस प्रकार मध्यम/ गहरों में देना हो , 
( घ ) वमा लगाना , 
( ७ ) सैटिग करना , 
( च ) स्टैकिग / योडिग करना , 
( छ ) स्वेद नेप तैयार करने के लिए फिग , 
( ज ) मिग/फ्लश व्होलिग/तैयार कर स्वेद नप प्राता , 
( स ) ग्रेन को छीलना/गहराई से ताराशना 

श्रामनार पर अलग-अलग नमूनों और शेडो के माथ ग्रेन 
माईड पर रग किया जाना है । मुलायम बनाया जाता है । 
इमके निर्माण में निम्नलिखिन न्यूनतम प्रक्रियाए शामिल होगी , 

अर्थात् --- 
( 1 ) पदार्थ को अधिक से अधिक 02मिमी के अन्तर से , 

यदि अन्यथा विशिष्टिकृत न किया गया हो , चमडी अथवा 
खाल के ममी हिस्सो में पेट और नलीदार हडियो को 

छोडकर समतल करना , 
( ख ) मिश्रित शोधन; 
( ग ) रगाई चमडो को सियटिक ( कोल नार ) डाई ( यो ) में 

मसाधित करना जो हम प्रकार मध्यम गहरी शेड देता हो , 
( घ ) वमा लगाना , 
( उ ) मैटिग करना ; 
( घ ) स्टेकिग / बोडिंग करना , 
( छ ) मशीनी साधनों से मासल साईड को माफ करना । 


( 2 ) स्वेद फिनिश्ड 


विभिन्न नमूनो और शेडो सहित मासल साईड पर मुलायमी 
रंगाई की जायेगी मुलायम होगा और इस पर प्रावरण होगा 
और स्वेद नेप होगा । ग्रेन साईड को छीना जायेगा 
और अपवा तराया जायेगा । इसके निर्माग मे निम्नलिखिन 
न्यूनतम प्रक्रियाए शामिल होगी , अर्थात् -- 
( क ) पदार्थ को अधिक से अधिक 0 . 2 मि . मी के अन्तर से 

यदि अन्यथा विशिष्टिकृत न किया गया हो , चमडी अथवा 
खाल के सभी हिस्मो मे पेट और नलीदार हडिडयो को 
छोड़कर, समतल करना , 
( ख ) मिश्रित शोधन काम्बीनेशन 
( ग ) रगाई चमडे को सिथेटिक ( कालतार ) डाई ( यो ) से 

समावित करना जो इस प्रकार मध्यम गहरी शेड देता हो , 
( घ ) घसा लगाना , 
( 5 ) सैटिंग करना , 
( च ) स्टेकिंग/ बोडिंग करना , 


- 


- 
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- 


- - 
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( 2 ) दस्तानों का चमड़ा 

( i) वर्दी के दस्तानों/फाइन दस्तानो के लिये चमड़ा 


( क ) ग्रेन फिनिशड 


( छ ) स्वेद नेप बनाने के लिये बकिंग , 
( ज ) ड्राई ड्रमिग/ लश व्हीलिंग/ किंग द्वारा स्वेद ने तैयार करना , 
( झ ) ग्रेन को छीलना/गहराई से तराशना । 
बकरी के बच्चे मेमने /भेड़/बकरी की खाल में बना हुआ और ग्राम 
तोर पर क्रोम/ अल्यूमिनियम /मिश्रित शोधन किया हा मुलायम 
और लचीले अाधार ( ग्न ) के बिना फैलाने योग्य होगा । 
न्यूनतम रन 25 % होगा । मोटाई 1 मि . मी से ज्यादा नहीं होगी । 
एक सर तक और समान रोड में रंगा जायेगा और ग्रेन पर 
मनमनी व्हीन किया जायेगा । इसके निर्माण में निम्नलिखित 
न्युनतम प्रक्रियाएं शामिल होंगी अर्थात् : - - 
( क ) पदार्थ को अधिक से अधिक 0 . 2 मि . मी . के अन्तर से , 

यदि अन्यथा विशिष्टिकृत न किया गया हो , चमड़ी अथवा 
खान के सभी हिस्सो में पेट और नलीदार हड्डियों को छोड़ 
कर समतल करना , 
( ख ) रंगाई : चमड़े को सिंथेटिक ( कोलतार ) राई( यों ) से 
समाधिन किया जाए जो इस प्रकार मध्यम/गहरी शेउ देना हों , 

अथवा 
चमड़ा हल्के रंग में रंगा गया हो और क्रोम बनस्पति / काम्बी 
नेशन मे शोधित किये गये पपडीदार चमड़े के रंग से स्पष्टरूप 

से अलग हो । 
( ग ) बसा लगाना, 
( घ ) स्टैंकिंग/ बोडिंग करना, 
( छ ) मगीनी साधनों गे मामल माईड साफ करना , 
( घ ) प्रेस करना /पालिश करना , 

अथवा 
लश व्हीलिंग , 
ऐसे चमडे की ऊपरी सतह पर मोम का मुलम्मा चढ़ा होना 

चाहिये । 


( ख ) स्वेद फिनिश्ठ 


ड्रम में एक स्तर तक भेदन तक एक समान रंगा जायेगा और इसके 
मांसल साईड पर नेा होगा ग्रेन माईड छीली जायेगी और 

अथवा तराशी जायेगी । 
इसके निर्माण में निम्नलिखित न्यूनतम प्रक्रिया शामिल होगी , 

अर्थात् : - - 
( क ) पदार्थ को अधिक से अधिक 0 . 2 मि . मी . के अन्तर से 

यदि अन्यया विशिष्टिकृत न किया गया हो , चमड़ो प्रथा 
खाल के सभी हिस्सो मे पेंट योर नलोदार हदिया का छोड़ 

कर, समतल करना , 
( ख ) भिधित शोधन , 
( ग ) रंगाई : चमडे को मिथेटिक ( कोनवार ) डाइयों से समाधित 

करना जो इस प्रकार मध्यम/ गहरी जेड देता हो , 
( घ ) धमा लगाना , 


-- - 


- - 


- 


- 


- 
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ii ) जनोपयोग में लाये जाने वाले दस्तानों का चमड़ा 
( क ) ग्रेन फिनिशा 


( छ ) स्टेकिंग/ बोडिंग करना , 
( च ) स्वेर नेप तैयार करने के लिये बफिग, 
( छ ) ड्राई इमिग/प्लश व्हीलिग / बफिंग द्वारा स्वेद नेप तैयार करना , 
( ज ) ग्रेन को छीलना/गहराई तक तराशना , 
अकरी के बच्चेमिमने/ भेड़/बकरी/गाय के बछड़े की खाल में निर्मिन 

और आमतौर पर क्रोम / अल्यूमिनियम काम्बीनेशन से शोधित 
किया हुप्रा । पदार्थ में एक रूपता होगी और यह मलायम 
होगा । ड्रम में रंगा हुआ और संरक्षी लेग मे परिष्फत किया 
होगा । 
एमके निर्माण मे निम्नलिखित न्यूनतम प्रक्रियाएं शामिल होगी . 

अर्थात् :- ; 
( क ) पदार्थ को अधिक से अधिक 0 . 2 मि . मी . के अन्तर में , 
यदि अन्यथा विशिष्टिकृत न किया गया हो साड़ी अथवा 
खाल , मभी हिस्मों में पंट और नलीदार हड्डियों को छोड़ 

कर समतल करना , 
( ख ) रंगाई : चमडे को मिथेटिक ( कोलतार ) डाई ( यो ) में 

समाधित करना जिससे कि वह मध्यम/ गहरी शेड देसा हो , 
( ग ) बमा लगाना , 
( घ ) स्टैकिंग बोडिग करना, 
( 3 ) मशीनी माधनों से मांसल माईड तैयार करना , 
( च ) सरक्षी लेप करना , 
( छ ) मलम्मा लगाना / नक्कशी करना , 

अथवा 
प्रेस करना/ पालिग करना 

| অন্যা 
( लश मीलिग, ( ई प्राई स्टाक के चमड़े के मामले में काम्बानमन 

टनिग के कार्य भी शामिल होंगे ) 


( ख ) स्वेद फिनिशष्ट 


पदाथ के तल में एक रूपता होगी और यह मुलायम होगा । 
इम में रंगा जायेगा और मरक्षी लेप से परिकृत होगा जिसमें 
गाय और भैम की खाल की पट्टी भी शामिल होगी । हम 
में रंगा जायेगा जिमसे लेबल शेड समान रूप हो जिसमें 
मामल माईट पर स्वेद लेप होगा । न साईड को छीमा 

जायेगा और अथवा तराणा जायेगा । 
इसके निर्माण में निम्नलिखित न्यूनतम प्रक्रियाएं शामिल होगी , 

अर्यान् : -... 
( क ) पदार्थ को अधिक से अधिक 0 . 2 मि . मी . व अन्तर में , 

यवि अन्यथा विशिष्टिकृत न किया गया हो , चमड़ी अथवा 
खाल के सभी हिस्सों में , पेट और नलीदार हड्डियों को 
छोड़कर ममतल करना , 


| भाग IIMay 1] 
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N 


- 


- 


- - 


- - 


- 


1 
. - -- - - - - - 


- - 


- 


- - 


- - 


- 


.- - - 


- - 


- 


--- 


- - - -- 


- - - 


-- - 


- - 


- 


- 


- - - 


- 


( ख ) रंगाई : चमड़े को मिथेटिक ( कोलतार ) डाई ( यों ) से 
__ संसाधित किया जायेगा जिसमे कि मध्यम/गहरी शेड देता हो , 
( ग ) यमा लगाना , 
( घ ) स्टंकिंग जोडिंग करना , 
( ) स्वेद मेप तैयार करने के लिये बकिंग, 
( ) ड्राई इमिग /प्लश व्हीलिंग / बफिग द्वारा स्वेद नेप तैयार करना 
( छ ) ग्रेन को छीलना/ गहराई से तराशना । ( ई . आई . स्टाक के 

चमडे के मामले में काम्बीनेशन टेंनिंग की प्रत्रिया भी शामिल 
होगी । 


(iii ) औद्योगिक घमड़ा 


आमतौर पर बकरी /गाय के बछड़े/ भेड़ों की निम्य श्रेणी की 
खाल से बनाया गया । ऋोम /मिश्रित रूप मे कमाया गया और 
100 डिग्री में . पर 15 मिनिट तक उबालने की जांच किये 
करने के बाद 3 % से ज्यादा नहीं सिकुड़ेगा । श्रोम की मात्रा 
सी . पार . 203 न्यूनतम 2 . 5° जो 14 % नमी पर आधारित 
होगी । 


पदार्थ न्यूनतम 0 . 5 एम . एम . लेकिन 0 . 6 मि . मी . से 
अधिक नहीं होगा । जहां इस पदार्थ में एक मि . मी . तक 
100 खण्ड होंगे वहां इसकी जाच प्रीसीजन गेज में की जायेगी । 
इसके निर्माण में निम्नलिखित न्यनतम प्रक्रियाएं शामिल होंगी 
अर्थात् : --- 


( क ) पदार्थ को अधिक से अधिक 0 . 2 मि . मी . के अन्तर से , 
यदि अन्यथा विशिष्टिकृत . न किया गया हो , चमडी अथवा 

खाल के सभी हिस्सों में पेदे और नलीदार हड्डियों को 
छोड़कर समतल करना , 
( ख ) मिश्रित रूप से शोधन , 
( ग ) बमा लगाना , 
( घ ) सेटिग करना , 
( छ ) ग्टेरिकग/ बोडिंग करना, . 
( च ) मशीनी साधनों से मोसल साईइ साफ करना , 
( छ ) ग्रेन को छीलना/गहराई तक तराशना । 


(iv) लानिग लैदर 
( क ) गाय और भैम की खालों और गाय के बछड़ों की खालों से 

ग्रेन फिनिगड लानिंग लैदर 


आमतौर पर क्रोम/वनस्पति मिश्रित रूप से शोधित किए हुए । मोटाई 
1 मि . मी में अधिक नहीं होगी । 
संरक्षी लेप में परिष्कृत किये जायेंगे । इनके निर्माण में निम्नलिखित 
न्युनतम क्रियाएं शामिल होगी, अर्थात् :-- - 


( क ) पदार्थ को अधिक से अधिक 0 . 2 मि . मी . के अन्तर से , 
यदि अन्यथा विशिष्टिकृत म किया गया हो , चमड़ी अथवा खाल 
के सभी हिम्मों में पंट और नलीदार हडिडयो को छोड़कर 
समतल करना , 


- 


- 


- 


- 


- - - - - - 


- - - - - - - 


- - 


- - - - 


- 


- -- - - .. 


- - 


- 


- 


- 


- 


- 
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( ख ) रंगाई : डाइंग सिथ चमड़े को सिंथेटिक ( कोलतार ) डाई 
( यों ) से समाधिन करना, जिममे कि मध्यम गहरी शेउ देना हो , 

अयबा 
चमड़ा हल रंग में रंगा गया हो और शाम बनरपति / काम्यो 

नेगन में शोधित किये गये पपड़ीदार चाई के रंग मे पाट 
रूप में अलग हो , 
( ग ) बना लगाना, 
( घ ) मैटिग करना , 
( क ) स्टेकिग/ बोडिंग करना , 
( च ) मशीनी भावना से मांसल साईड साफ करना , 
( छ ) मरक्षी लेप लगाना , 
( ज ) चमकाना , 

अथवा 


( 2 ) बारी / बकरी का बच्चा /मेमगा / भेट की खाल में 
( 1 ) ग्रेन फिनिश लाईनिग लंदर 


मलम्मा लगाना/ नक्काशी करना , 
( ई पाई स्टाक के चमडे के मामले में काम्बीनेशन टेनिग 

की कि भी शामिल होगी ) । 
नाट . फेवल गाय की चमड़ी/ साईप लैदर्म के मामले में नार्मम 
( छ ) के प्रचालन अर्थात सरक्षी लेप नहीं लगाया जायेगा । 
गाई के लिये चमड़े की मिटिक ( कोलतार ) डाई ( यो ) मे 
ट्रीट किया जाये , इस प्रकार मध्यम / गाढ़ी रोड दी जाए । 
श्रीमतौर पर मोम / धानस्पति काम्बीनेशन मे कमाया गया । 
सरक्षी लेप से परिष्कृत किये जायेगे । इसके निर्माण कार्य में निम्न 

लिखित न्यूनतम क्रियाए शामिल होंगी, अर्थात् -- - 
( क ) पदार्थ को अधिक से अधिक 02 मि मी . के अन्तर से ; 

यदि अन्यथा विशिष्टिकृत न किया गया हो , चमडी अथवा 
रखाल के सभी हिस्सो में पेट और नलीदार हड्डियो को 

छोटकर , समतल करना , 
( ख ) रगाई . मिथेटिक ( कोलतार ) डाई ( यो ) से ममाधिन 

चमा जिससे कि मध्यम/ गहरी शेड देना हो , 
पाथवा 
हल्के रंग में रंगा गया हो और फोम / वनस्पति / कांबीनेशन से 

कमाये गये पपड़ीदार चमड़े के रंग से स्पष्ट रूप से अलग हों , 
( ग ) बसा लगाना , 
( ध ) मेटिग करना , 
( ट ) स्टेकिग/ बोडिंग करना, 
( च ) मशीनी साधनो में मांसल साईड साफ करना , 
( छ ) मरक्षी लेप लगाना, 
( ज ) चमकदार बनाना, 

अथवा 
मलम्मा लगाना/ नक्काशी करना , ( ई . आई . स्टोक के चमडे के मामले 

मे काबीनेशन टैनिग की क्रिया भी शामिल होगी ) 


- 


- 


- 


- 


- 


- - - - 


- 
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भारत का राजपत्र , प्रसाधारण 


2. (ii ) हील ग्रिप स्वेद लानिंग लैदर 


म काबीनेशन टैन्ड और ड्रम द्वारा रंगी गई होगी और मांस 
की माइंड पर स्वेद नंप उचित कोमलता के साथ हो । ग्रेन 
जेष / म्नफ किया गया हो । इसमें निम्नलिखित क्रियाएं शामिल 
होंगी :---- 
( क ) + 0 . 2 मि . मी . की सहनशीलता से ममतल करना , 
( ख ) कांबीनेशन ट्रेनिंग 
( ग ) रंगाई मिथेटिक ( कोलतार ) 
( घ ) डाई ( यो ) में मसाधित चमष्टा जिसमे कि मभ्यम / गहरी शेड 

देता हो । 
( क ) वमा लगाना 
( च ) मैटिंग 
( छ ) स्टकिंग/ बोडिंग 
( ज ) स्वेद नैप तैयार करने के लिये अफिंग करना 
( स ) ग्रेनस की शेविंग स्नफिंग करना 


5. विविध किस्म के चमड़े 
( 1 ) शैमोइस लैदर 


बकरी / भेड़ की खाल से तैयार किया गया जिससे खण्ड करके 

अथवा छील कर ग्रेन अलग किया जाता है । फिश के 
आक्सीजनीकरण समुद्री और/ या मिथेटिक तेल का या तो 
अकेले पूर्ण पायल ( शेमोइस ) सहित प्रक्रिया द्वारा शोधन 
या प्रथम अल्डीहाइड किया गया हो शोधन तथा फिर इसी 
प्रकार के तेल ( शेमोइस सतमिश्रण ) की चिकनाई रहित 
बनाया जायगा , शुष्क किया जायगा तथा दोनों तरफ बफ 
किया जायगा ताकि नैप तैयार किया जाएगा । उसे यथासंभव 
धूल कणों से मुक्त रखा जाएगा । विनिर्माण में निम्नलिखित 
न्यूनतम क्रिया समाविष्ट होंगी, नामशः 
( क ) पदार्थ को अधिक से अधिक 0 . 2 मि . मी . के अन्तर से , 

यदि अन्यथा विशिष्टिकृत न किया गया हो , चमड़ी अथवा 
खाल के सभी हिस्सों में , पेट और नलीदार हड्डियों को छोड़ 

कर, समतल करना , 
( ख ) स्टकिंग/ बोडिंग करना , 
( ग ) स्वेद नैप तैयार करने के लिये यफिग करना । 
( घ ) ग्रेन को छीलन / गहरी तराश करना , 
वस्त्र , पी . वी . सी . यो यूरेथेन अन्तरण फिल्मों से लैमिनेटिड 
क्रोम कंबीनेशन से शोधित खंडित कभी-कभी एक्रिलिक या 
नाइटोमेल्युलोज फिल्मों को भी प्रयोग किया जाता है । उन 
पर अन्त में मुलम्मा चढ़ाया जाता है या नक्काशी की जाती 
है । विनिर्माण में निम्नलिखित न्यूनतम क्रिया समाविष्ट 

होगी , नामणः 
( क ) पदार्थ को अधिक से अधिक 0 . 2 मि . मी . के अन्तर से , 

यदि अन्य प्रकार में विशिष्टकृत न किया गया हो , चमड़ी 
अथवा खाल के सभी हिस्सों में , पेट और नालीदार हड्डियों 

को छोड़कर , समतल करना , 
( ख ) वसा लगाना , 
( ग ) सैटिंग करना , 


( 2 ) लैमिनेटिड लंदर 
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( घ ) स्टकिंग/ बोडिंग करना, 
( इ. ) यांत्रिके माधनो ने मासल साईड को साफ करना , 
( व ) संरक्षी लेप लगाना , 
( छ ) मलम्मा चहाना चढ़ाना/ नक्काशी करना , ( ई . आई . स्टाक के चममों 

के मामले में कंबीनेशन टैनिंग की क्रिया भी ममाविष्ट होगी ) । 


( 3 ) श्रीन ब्लक लैदर्भ 


ममी प्रकर की खाल और चमड़ियों या कहों से बनाया जाता है और 

मामान्यतया कोम / वनस्पति /कंबीनेशन से शोधित किया जाना है । 
म्श्रीन अथवा ब्लॉक मे पिट किया जाता है । कोलतार डाइज 
गिगमेंट का इस्तेमाल करके ग्रेन या स्वेद साइड पर रिजाइनो 
में मदिन किया जाता है । इस ढंग से तैयार किया जाता है कि वह 
पाई और प्य धिमावट में न हो । 
( क ) ग्रेन माड पर विनिर्माण में निम्नलिखित न्यूनतम क्रिया ममा 

विष्ट होगी , नाम : 
( क ) पदार्थ को अधिक से अधिक 0 . 2 मि . मि . के अन्तर मे . 

यदि अन्यया विशिष्टिकृत न किया गया हो , चमड़ी अथवा 
खान के मभी हिम्मों में , पेट और नलीदार हड्डियों को 

छोड़कर , समतल करना , 
( न ) गंगाई मियेटिक ( कोलतार ) ग स शोधित चमड़ा जो 
इम प्रकार मध्यम / गालो शेड़ दें । 

या 
रंगाई हल्के रंग से रंगे हुए तथा श्रोम वनस्पति कबीनेशन 

शोधित पपडीदार चमडे के रंग में स्पष्ट रूप से भिन्न । 
( ग ) वमा लगाना , 
( घ ) मेटिग करना , 
( उ ) स्टेकिग बोडिग करना , 
( च ) यान्त्रिक साधनों में मासल माइड नैयार करना । 
( छ ) मंरक्षी 
( ज ) चमकाना , 


मलम्मा चढ़ाना/ नक्काशी करना , ( ई . माई स्टाक वाले चमड़ों के मामलो 

में कबीनगन टैनिग त्रिया को भी समाविष्ट किया जाएगा । 
( ख ) स्वेद साइड पर विनिर्माण में निम्नलिखित न्यूनतम क्रिया 

ममापिट होगी , नामश: 
( क ) पदार्थ को अधिक से अधिक 0 . 2 मि .गि के अन्दर में 

यदि अन्यथा विशिष्टिकृत न किया गया हो , चमड़ी अथवा , 
खाल के सभी हिस्सों में पेट और नलीदार हमियो को 

छोड़कर, ममतल करना , 
( ख ) मिश्रित शोधन , 
( ग ) सिंथेटिक ( कोलतार ) रग मे शोधित पमड । जो ३म प्रकार 
माध्यम / गाही शेड देता हो । 

या 
गाई : हल्के रंग मे चमड़े तथा क्रोम वास्पति कबीनगन 
टेंड क्रम्ट लेवर कलर से स्पष्ट रूप से भिन्न , 
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- 
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- 
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( घ ) बमा तगाना 
( द ) सेटिग करना, 
( च ) स्टेकिग वोटिंग करना, 
( छ ) स्वेद नैप तैयार करने के लिा बफिग करना 
( ज ) ड्राई मिग/प्लश होलिंग / फिग द्वारा एक स्वेद ने 

तैयार करना , 
( अ ) ग्रेन को छालना गहराई तक नगणना । 


( 4 ) फनाक प्रिटेंड ले : 


मी प्रकार की दाल और चमड़ियों , हिमों में धना नया और 
मामान्यतया कोप वनस्पति कबीनेशन शोधित फलाक प्रिटेड ग्रेन 
या स्वंद पर मिथेटिक फाइनर्म ( पलाक्स ) के साथ उपयुक्न 
नकनीका में मुद्रिा । 
( क ) ग्रेन पर विनिमाण में निम्नलिखित न्यूनतम क्रिया समाविष्ट 

होंगी नागण : 
( क ) पदार्थ को अधिक से अधिक (0 . 2 मि . मि . के अन्तर 

गे , यदि अन्यथा विशिष्ट कृत न किया गया हो 
चमडा या खाल के भभी भागों में पेट और नालीदार 

हड्डियों को छोड़कर , समनल करना , 
( 1 ) रंगाई : मिथेटिक ( बोलतार ) रंग मे शोधित जमा जी 

मम प्रकार यम/ माही शे देता हा , 


या 


रमाईलो रग में रंगे हाए कम और कोम / वन - पति 

कबीनगन रैछ मन्ट लेदर कलर में बिलकुल भिन्न , 
( ग ) वमा लगाना 
( 1 ) माटा करना , 
( 5 ) स्टेनि बोडिग करना , 
( च ) यानिक मानो माम मा : कोमारना 

( ई . माई म्टा चमड़ो के मामले में कबीन शन निग 

का किया मा समाविष्ट होगी । 
( च ) म्वेद मार पर विनिर्माण में निम्नलिखित गुनतम क्रिया ममाविष्ट 

होगी , नामशः 
( क ) दार्थ को अधिक से अधिक (). 2 मि . मि के अन्तरगे , यदि 

अन्यथा विशिष्टिकृत न किया गया हो , चमडी अथवा 
पाल के मनी हिम्मों में प्रेट और नलीदार हडियो को छोड . 

और ममल करना, 
( ख ) बानगन टेनिस 
( ग ) माई :मिटर ( कालनार ) रंग गे शोधित चमका 

जा इस प्रकार मध्यम / गाको शेर देना हो , अथवा 
रंगाई हल्के रंग में रंगे हा चमड़े तथा श्रीम / वनस्पति 

कबोने गन टैट ऋम्ट लेदर कलर में बिल्कुल भिन्न । 
( घ ) वमा लगाना, 
( अ ) गेटिग करना , 
( च ) स्टेंकिग वोडिंग करना 
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( छ ) स्वेद नैप तैयार करने के लिए अपिग करना , 
( ज ) ाई भिग/प्लाश हीलिग अफिग द्वारा एक स्वेद नैप तैयार 

करना । 
( R ) ग्रेन को छीलना/ गहराई से तराशना । 


( 5 ) मकाशी वाले चमडे 


मभी किस्मो की खाल तया चमडियो या हिस्सो से बनाया गया और 

सामान्य नया क्रोम वनस्पतिकबोनेशन शोधित । जिसमे पूर्ण ग्रेन 
या सशोधित ग्रेन हो सकता है, सरक्षो लेप से परिष्कृत किया जाएगा तथा 

उम पर नक्काशी की जाएगी । विनिर्माण में निम्नलिखित न्यूनतम 
क्रियाए समाविष्ट होगी , नामश 
( क ) पदार्थ को अधिक से अधिक 0 2 मि मि के अन्तर मे , यदि 

अन्यथा विशिष्टिकृत न किया गया हो , चमडी या ग्राल के 
सभी भागो में , पेट और नालीदार हडियो को छोडकर , 

समतल करना , 
( ब ) र गाई सिथेटिक ( कोलतार ) रम से शोधित चमडा जो इस 

प्रकार मध्यम गाठी शेट देना हो स्वैच्छि है । 
( ग ) बसा लगाना, 
( घ ) सेटिंग करना , 
( 1 ) स्टेकिग बोडिग करना , 


( च ) यात्रिक माधनो से मासल साफ करना , 
( छ ) मरक्षी नेप , 
( ज ) चमकना, अथवा 

मुलम्मा चढ़ाना/नक्काशी करना, ( ई प्राई स्टाक के चमडो के 
मामले में कबीनेशन टेनिग की त्रिया भी ममाविष्ट होगी । 


( 6 ) पुल -अप लैदर्स 


इम में रंगे हए होगे तथा पुल अप प्रभाव लाने के लिए मोम तेल से 

परिष्कृत किए जागे और यरक्षो लेप से परिष्कृत होगे । इस 
गरक्षी लेप मे रग/पिगमेट हो भी सकते है, नहीं भी हो सकते है । 
नीचे से मिकुउन दिखने हा इममेटखिचाव का प्रभाव ग्राएगा । 
निर्मक्त होने पर चमड़े को अपने मूल रूप मे आ जाना 
चाहिए । विनिर्माण में निम्नलिखित न्यूनतम कार्य समाविष्ट होगे , 

नामश 
( क ) पदार्थ को अधिक से अधिक 0 2 मि मि के अन्तर से यदि 

अन्यथा विशिष्टिकृत न किया गया हो , चमहो अथवा खाल 
के सभी हिम्सो मे , पेट और नालीदार हरियो को छोडकर 

समतल करना , 
( ख ) कबीनेशन टैनिंग , 
( ग ) र गाई .सिंथेटिक ( कोलतार ) रगा से शोधित चमडा जो इस 

प्रकार मध्यम गाढ़ी मोड देता हो । 
( घ ) वमा लगाना , 
( 5 ) सेटिंग करना 
( च ) स्टेकिंग/ बोडिंग करना , 
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( छ ) यांत्रिकी साधनों से मांसल माइड को साफ करना , 

( ज ) सरंक्षी लेप , 
( 6 ) ण अपर लेदर्म 

जब तक कि अन्यथा विनिर्दिष्ट न हो , यह क्रोम कंबीनेशनटेंड होगा । 
1. गाय और भैंस की खाल और बछड़ों की चमड़ियों में फूटबीयर के अपरी भाग के लिए संसाधित चमड़ा । 
( क ) ऐनिलीन भैम के बच्चे ऐनिलीन गाय के बछडे/ ऐनि डुम रंजित और संरक्षी लैप में परिष्कृत जिस पर दाने दिखाई दें । 
लीन साइ लेदर्स 

विनिर्माण में निम्नलिखित न्यूनतम क्रिया समाविष्ट होगी , अर्थात् : 
( क ) पदार्थ को अधिक से अधिक 0 . 2 मि . मि . के अंतर से , यदि 

अन्यथा विशिष्टिकृत न किया गया हो , चमड़ी अथवा हाइड 
के मभी हिस्मों में , पेट और नलीदार हड़ियों को छोड़कर 

समतल करना , 
( ख ) कंबीनेशन टैनिंग , 
( ग ) रंगाई : सिंथेटिक ( कोलतार ) रग मे गोधिन चमड़ा जो इस 

प्रकार मध्यम /गाढ़ी शेड देता हो , या 
रंगाई: हल्के रंग से रंगे हुए चमड़े आर श्रोम / वनस्पति 

कांबीनेशन टैण्ड क्रस्ट लेवर कलर से बिल्कुल भिन्न , 
( घ ) वसा लगाना, 
( 5 ) सेटिंग करना , 
( च ) स्टेकिंग/ बोडिंग करना , 
( छ ) यांत्रिक माधनों मे मांसल माइड को माफ करना , 
( झ ) संरक्षी लेप ; 
(ट ) चमकाना ; या 

मुलम्मा चढ़ाना/ नक्काशी करना 
( 1 ) सेमी एनिलीन/ ऐनिलीन लुक/ मांस ऐनिलीन साइड्स या पूर्ण दाने या शोधिप्त दाने का हो सकता है आर संरक्षी लेप से परिष्कृत 
बछड़े के चमड़े । 

भी हो सकता है । 
विनिर्माण में निम्नलिखित न्यूनतम क्रिया समाविष्ट होगी, अर्थात् : 
( क ) पदार्थ को अधिक से अधिक 0. 2 मि . मी . के अन्तर से, यदि 

अन्यथा विशिष्टिकृत न किया गया हो , चमड़ी या खाल 
में सभी हिस्मों , में पेट और नलीदार हडियों को छोड़कर 

समतल करना ; 
( ख ) बाबीनेशन टैनिग ; 
( ग ) रंगाई :सिंथेटिक ( कोलतार ) रंग संशोधित चमड़ा जो इस 

प्रकार मध्यम गाढ़ी शेड देता हो , अथवा रंगाई : हल्के रंग से 
रजित चमड़े और क्रोम वनस्पति कबीनेशन टैण्ड प्रस्ट लेदर 

कलर से बिल्कुल भिन्न ; 
( घ ) वमा लगाना ; 
( 5 ) सैटिंग करना ; 
( च ) स्टे किंग / बोडिंग करना ; 
( छ ) यांत्रिक साधनों से मास माई को माफ करना ; 
( ज ) संरक्षी लेप ; 
(ा ) चमकाना ; 


या 


मुलम्मा चढ़ाना / नवाणी करना : 
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( 2 ) मफेद हल्का मफेद चमड़ा 


( य ) बाम/बिल्लों/ क्नई काफ और गाई लैदर 


पूर्णस्वप से बाल माफ किया हया और मरक्षी लेप में परिष्कृत : 
हमके विनिर्माण में निम्नलिखित न्यूनतम प्रक्रियाएं शामिल होगी ; अर्थात् 
( क ) पदार्थ में यदि अन्यथा 0 . 2 मि . मी के अन्तर से यदिअन्यथा 

विशिष्टिकृत न किया गया हो , चमडी अथवा हार्दछ । 
मभी हिस्सो में पेट और नालीदार हड्डियों को छोडकर 

समतल करना 
( ब ) मिथिन चर्मणोधन 
( ग ) बमा लगाना , 
( घ ) मैटिग ; 
( ७ ) स्टे किग/ बोडिग 
( च ) मगीनो माधनों में साफ मास माइट माफ की गयी हो ; 
( छ ) गरक्षी लेप ; 
( ग ) मुलम्मा चढ़ाना /नागी करना पपधा प्रेम करमाग 

करना , 
म में गा गया हो और संरक्षो लेप में तैपार frr गया हो । 
रम के विनिर्माण में न्यूनतम निम्नलिखित न्यनतम प्रक्रिया , शामिल 
होगो, नामश: अधिक से अधिक । 
( क ) पदार्थ को अधिक से अधिक 0 . 2 मिमी । अन्तर में , यदि 

अन्यथा विशिष्टिकृत न किया गया हो , चमड़ी अथवा साइड 
; ममी हिम्मा मे , पेट और नालीदार हड्डियों को छोडकर 

ममतल करना 
( ख ) मिश्रित चर्म शाधन ; 
( ग ) गाई करना , मिथेटिक ( कोल तार ) द्राई/ यों में चमई को 

संसाधित करना , और इस प्रकार मध्यम /गह । शेड देना , 
( घ ) बमा लगाना ; 
( 3 ) सैटिग करना ; 
( च ) स्टेकिग/ बोडिग करना , 
( छ ) मशोना मायनों में माम माईड साफ की गई हो ; 
( ज ) संरक्षी लेप करना , 
( म ) मुलम्मा पढ़ाना /नकाशो करना ; 


( ग ) रेटान करेक्टिड ग्रेन / पभो - कोम प्रारदर्भ 


पूग 41 में माफ किए गए हो अथपा शोधित किर गर हो जो मरक्षी 

लेप से समाधित किया गया हो , 
मक विनिर्माण में निम्नलिका न्यूनतम प्रत्रिवार शामिल होगी . - .. 

नामश. ---- 
( क ) पदार्थ को अधिक स अधिक 0 . 2 मि . मी 4 अत्तर से , यदि 

अन्यथा विशिष्टिकृत न किया गया हो , चमड़ी अथव साह 
२ ममी हिस्सों में , पेट और नानीदार हडियो को छोड़कर 

ममतल करना , 
( ख ) मिश्रित चर्म मंगोलन , 
( ग ) र गाई करना । सियटिक ( कोल तार ) , डाई / या के साथ चमई 

को समाधित करना जो इस प्रकर मध्यम गहरीशता हो ; 
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( ख ) एम्बोस्ड /प्रिटिड जग प्रेन अपर लेदर 


__ - - -- 

- - - -- -- -- . - - . . .. . . . 
( घ ) बमा लगाना ; 
( 1 ) सेटिग करना ; 
( च ) स्टेंकिग / बोचिंग करना , 
( छ ) मशीनी माधनो नारा मांसलभाइड माफ करना ; 
( ज ) मरक्षी नेप , 
( B ) मुलम्मा लगाना/नक्काली करना ; 
काल प्रेन अथवा करेविड ग्रेन हो सकता है और संरक्षी लेप तथा 

नस्काशी से परिए कृत किया हया हो ; इमक विनिर्माण में निम्नलिखित 
न्यनतम प्रक्रिया शामिल होगी ; नामश . - -- 
( क ) पदार्थ को अधिक से अधिक 0 . 2 मि . मी . मः अन्तर से , 

यदि अन्यथा विशिष्टकृत न किया गया हो , चमड़ी अथवा 
हाई , मी हिम्मा में पेट और नलीदार हड़ियों को छोड़कर 

ममतल करना ; 
( 9 ) मिश्रित चर्म णोधन 
( ग ) रंगाई करना . सिथेटिक ( कोल टार ) ( डाई/ यों से चमड़े को 

संसाधित करना , इस प्रकार मध्यम गहरी ऐड देता हो ; 
अथवा 
रंगाई करना ; चमटा हल्के रंग में जिन और विशिष्ट रूप 
से नाम वनस्पति मिश्रित शोधित पपडीदार चपजे के रंग से 

भिन्न , 
( घ ) . वसा लगाना , 
( ङ ) सैटिग करना , 
( च ) स्टेकिंग/ बोडिंग करना ; 
( छ ) मशीनी साधनों से मामल माइड साफ करना ; 
( ज ) संरक्षी लेप लगाना , 
( झ ) मतम्मा लगाना नक्काशी करना ; 
नरम लचीला और संरक्षी लेप के साथ तैयार किया गया हों , 
इसके विनिर्माण में निम्नलिखित न्यनतम प्रक्रिया शामिल होगी ; नामश. 
( क ) पदार्थ को अधिक से अधिक 0 . 2 मिमी . के अंतर से , यदि 

अन्यथा विशिष्टिकृत न किया गया हो , घमड़ी अथवा हाईड के 
सभी हिस्सों में पेट और नलीवार हड्डियो को छोड़कर, समतल 

करना 3; 
( ख ) मिश्रित शोधन , 
( ग ) रंगाई करना : मियेटिक ( कोल टार ) , डाई/ यों के साथ चमड़े 

को संसाधित करना ; जो इस प्रकार मध्यम गहरी शेड देता हो ; 
अथवा 
चमड़ा हल्की रग मे रजित और विशिष्ट रूप मे फोम/ वनस्पति 

मिश्रित शोधित पपड़ीदार चमड़े रग से भिन्न ; 
( घ ) वसा लकाना , 
( 1 ) मंटिग करना , 
( च ) स्टेकिग बोष्टिग करना , 
( छ ) मशीनी माधनो में मामल साइड माफ करना ; 
( ज ) सरक्षी लेप लगाना , 
( म ) मलम्मा लगाना/नक्काशी करना , अथवा प्रेम करना/ पोलिश करना ; 


( ङ ) नापा /मोपटी /नटी/अपर लेदर 
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( व ) पेटेंट/ थंट लक / पोलीयरिथेन फिनिश लैदर 


संग्क्षी लेप से परिष्कृत किया जाएगा जहां ऊपरी परत पोलियुरिथेन 

बानिश से सरफेस को अत्यधिक चमकदार बनाने के लिए की जाती 


इस विनिर्माण में कम से कम निम्नलिखित प्रक्रिया समाविष्ट होगी , 

नामश - - 
( क ) पदार्थ को अधिक से अधिक 0 . 2 मिमी , के अन्तर से , यदि 

अन्यथा विणिष्टिकृत न किया गया हो , वम ही अयथा हाइड 
* सभी हिस्सों में , पेट और नलीवार हड़ियों को छोड़कर , 

ममतल करना ; 
( ख ) मिश्रित शोधन ; 
( ग ) रंगाई करनाः मिन्थेटिक ( कोष टार ) डाईयों मे चमड़े को 

मंसाधित करना ; 
इस प्रकार मध्यम / गहरी गेड कर देना । 
अथवा 
रंगाई करना होः रंग में रंगे हुए चमडे और विशिष्टि एप मे 
कोम/ वनस्पति/मिश्रिण से शोधित पपड़ीवार चमड़े के रंग में 


भिन्न 


( ७ ) अंकन ग्रेन रिलेक्म लैदर्स 


( घ ) बमा लगाना ; 
( ङ ) सैटिंग करना ; 
( च ) स्टेकिंग बोडिंग करना ; 
( छ ) मगीनी माधनों में मामल माइ माफ करना ; 
शोधन अथवा पुन . शोधन द्वारा अथवा किसी अन्य उपयुक्त प्रक्रिया 
द्वारा उत्पादित शकन ग्रेन अथवा मरक्षी लेप में परिष्कृत किया 
जाएगा । इसके विनिर्माण में कम से कम निम्नलिखित प्रक्रिया 

समाविष्ट होगी, नामश : - - 
( क ) पदार्थ को 0 . 2 मिमी . यदि अन्यथा विशिष्टिकृत न किया गया 

हो , चमड़ी अथवा हाईड क मभी हिस्मों में , पेट और नालीदार 

हड़ियो को छोड़कर, नमतल करना । 
( न ) मिश्रित शोधन · 
( ग ) रंगाई करना : सिन्थटिक ( कोल टार) डाई / यों में चमड़े को संसाधित 

करना जो इस प्रकार मध्यम गहरी शेड दें ; 
( घ ) वसा लगाना ; 
( इ ) स्टेकिग/ बोडिंग करना ; अथवा 

डाई इमिंग ; 
( च ) मैकनिकम साधनों से क्लीन मांसल माइट साफ करना ; 
( छ ) मंरक्षी लेप ; 
बनम्पनि म पुनः शोधित मिश्रित शोधित होगा । ड्रम में से रजिन किया 

हा होगा । हल्की मी बमायुक्त होगा और संरक्षी लेप से परिष्कृत 

होगा , जो इनमोल के लिए भी प्रयुक्त होता है । 
इस विनिर्माण में कम से कम निम्नलिखित प्रक्रियाएं शामिल होगी 

नामश - - - 
( क ) पदार्थ को अधिक से अधिक 20 . 1 मिमी . में अन्तर में , यदि 

अन्यथा विशिष्टिकृत न किया गया हो , पेट और गलीदार हरियो 
को छोड़कर, समतल करना ; 


( ज ) हुराशे वोवन में श लेदर 
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( न ) ध्रात म समाधिन / मोतियों में समाधित / मोतियों से 

पशिफल चमड़ा 


( ख ) मिश्रित शोधन , 

रंगाई करना, मिन्थेटिक ( कोल टार ) डाई / यों मे चमडे को 

संमाधित करना , जो इस प्रकार मध्यम गहरी शेड देता है ; 
( घ ) बमा करना ; 
( 3 ) सैटिंग करना , 
( च ) मशीनी सावनों मे मामल माइड साफ करना ; 
( छ ) मंरक्षी लेग ; 
( ज ) चमकाना ; 

अथवा 
मलम्मा लगाना / नक्कामी करन । । 
पूर्णप में बाल माफ किा गाहो असवा शोधित किए गर हों उसे 
मंरक्षी लेप में परिष्कृत किया जाएगा जहां टौपिंग धातु अथवा मोती 
मल्ल रोगने में की जाती है । इसमें विनिर्माण में निम्नलिखित न्यूनतम 

प्रक्रिया शामिल होगी , नामश : - - 
( क ) पदार्थ को अधिक से अधिक 0 . 2 मिमी . के अन्दर से , यदि 

अन्यथा विशिष्टिकृत न किया गया हो , चमड़ी अयवा हाईड 
मभी हिम्मों में , पेट और नलीदार हड़ियों को छोकर , समतल 

करता । 
( ग ) मिश्रित शोधन , 
( ग ) गाई करना , मिन्यटिक ( कोल टार ) डाई/ यो मे चमड़े को 

समाधित करना , और इस प्रकार मध्यम / गहरी शेड देना 
अथवा 
रंगाई करना : हल्के रंग में रंगे , हुए चमड़े और विशिष्ट रूप से 

क्रोम बनस्पति /मिश्रित शोधित पपड़ीदार चमड़े के रंग में भिन्न 
( घ ) वसा लगाना ; 
( इ ) मैटिंग करना ; 
( च ) स्टेकिंग/ बोडिंग करना ; 
( छ ) मशीनी माधनों में मांसल माइ माफ करमा ; 
( ज ) संरक्षी लेप ; 
( स ) मुलम्मा लगाना ; 
मांसल साइड पर अपेक्षित र रखते हा किमी वांछित स्तर और 
एक रूप शेड तक ड्रम में रंगा होगा । बालों की माइा को छीला 
गया हो सराशा जाएगा / इसकी मोटाई न्युनतम 1 . 2 मिमी . से 
कम नहीं होगी । इसके विनिर्माण में निम्नलिखित न्यूनतम प्रक्रियाएं 

शामिल होंगी ; 
( क ) पदार्थ को अधिक से अधिक 0 . 2 मिमी . के अन्तर से यदि 

अन्यथा विशिष्टिकृत न किया गया हो , चमड़ी अथवा खाल के 
सभी हिम्मों में , पेट और नलीदार हधियों को छोड़कर, समतल 

करना , 
( ख ) मिश्रित शोधन , 
( ग ) रंगाई करना , मिन्थेटिक ( कोल टार ) डाई/ यों से चमड़े 

संसाधित करना और इस प्रकार मध्यम/ गहरी शेड देना ; 


( 7 ) हॉन्टग कफ म्युड़े अपर शू म्य / मेंट रफ प्राट 

इमिटेशन सांभर लेदर 


- - 


+ 


- 


- 


- 


- 


- 
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( घ ) वमा लगाना ; 
(ः ) स्टेकिंग/ बोडिंग करना ; 
( च ) म्यूछे नैप तैयार करने के लिए बफिग करना ; 
( छ ) डाई ड्रमिग /प्नश बीलिंग/ वर्किंग साग म्यष्ट नैप को ऊंचा 

उठाना ; 
( ज ) ग्रेन के छीलना/गहरा तराशना ; 


( ट ) चमकीला चममा 


इम में रंगा जाएगा और प्रेन पर लेप में परिष्कृत होगा जो शेड को 
गहरी करने के साथ रंगड़ने समय एक विशेष चमा पैदा करेगा । 
जांच करने पर मोम की मौजूदगी विदाई देनी चाहिए । इसके 
विनिर्माण में निम्नलिखित न्यनतम प्रक्रियाएं शामिल होंगी , 

नामश : - - 
( क ) पदार्थ को अधिक से अधिक 0 . 2 मिमी . के अन्तर से , यदि 

अन्यथा विशिष्टिकृत न किया गया हो , चमड़ी अथवा खाल के 
सभी हिस्मों को , पेट और नलीदार हड्डियों को छोड़कर, ममतल 

करना ; 
( ग्य ) मिश्रित शोधन, 
( ग ) रंगाई करना ; मिन्थेटिक ( कोल टार ) डाई /यो में चमडे को 

यंमाधिन करना और इस प्रकार मध्यम गहरी गड मया । ना ; 
( घ ) बसा लगाना ; 
( 5 ) सैटिंग करना ; 
( च ) स्टेकिंग/ बोडिंग करना ; 
( छ ) भगीनी साधनों से मांसल साइश माफ करना । 
( ज ) चमकने योग्य प्रभाव । 


( ठ ) रंगीन न्यूवक चमडा 


ड्रम में एक स्तर तक पूरे रंग मेदन तक एक समान रंगा जायेगा और 

और इसके ग्रेन साइड पर मखमली नेप होगा । 
( क ) + 0 . 2 मिमी . की सहनशीलता से समतल करना 
( ख ) काम्बीनेशन टेनिंग 
( ग ) रंगाई : मिथेटिक (कोल टार ) डाई / यों से संसाधित चमड़ा जिससे 

कि मध्यम गहरी शेड देता हो । 
( घ ) वसा लगाना ; 
( ङ ) स्टेकिंग बोडिंग ; 
( च ) मशीनी साधनों से मामल साइड साफ करना ; 
( छ ) स्वेद नेप तैयार करने के लिये बफिंग करना ; 


( 3) मकरी/ भेड़ को बालों से 


बकरी/किर/मेमना / भेड़ की खालों मे विनिर्मित चमड़े को क्रोम /मिश्रित 
णोधन किया जाएगा जब तक कि अन्यथा विशिष्टिकृत न किया गया 
हो , पैरों के जूतों / चप्पलों ( फुटबीयर ) के ऊपरी हिस्से के लिए 
संसाधिन ; 


[ भाम . - - 13 1 ] 


भारत का राजपत्र प्रसादारण 
- - - 


- - - - -- - 


- 


- - - 


- - - 


- " - 


- - - - - - - - - 


- - 


( क ) एनिलाईन अपर लैदर 


इम में रंगा गया हो और दिखाई देने वाले ग्रेन से गरक्षा ले । के माय 

परिष्कृत किया गया हो , 


दमके विनिर्माण में निम्नलिखिन न्यूनतम कार्य शामिल होगे , नामश : - - 
पदार्थ को अधिक से अधिक 0 . 2 मि . मी . के अन्तर से , यदि अन्यथा 

विशिष्टिकृत न किया गया हो , चमडो अथवा खान के सभी हिस्सों 

में , पेट और नलीदार हड्डियों को छोड़कर, ममतल करना ; 
( क ) मिश्रत शोधन ; 
( ख ) रंगाई करना , सिन्थेटिक ( कोलटार.) डाई / यों से चमड़े को 

समाधित करना, इस प्रकार मध्यम गहरो शेड देना अथवा रंगाई 
करना , हल्के रंग में रंगे हए चमड़े और विशिष्टि रूप से 
क्रोम बनस्पति मिश्रित शोधन पपडावार चमड़े के रग मे भित्र : 


( ग ) बमा लगाना ; 
( घ ) सीटिग करना ; 
( 6 ) स्टेंकिंग/ बोडिंग करना ; 
( च ) मशीनी माधनों से मांग का साइप माफ करना ; 
( छ ) संरक्षी लप करना ; 
( ज ) धमकाना ; 
( झ ) मुलम्मा लगाना नक्काशी करना ; 


( 1 ) मी लिलाईन/ पनिलाईन लक/ माफ गनिलाईन 

अपर लैदर 


पूर्ण रूप से बाल साफ किए गए हो प्रयवा शोधित किए गए हों ; 
इसके विनिर्माण में निम्नलिखित न्यूनतम प्रक्रियाएं शामिल होगी ; 

नामश : - -- 
( क ) पदार्थ को अधिक से अधिक 0 . 2 मि . मी . के अन्नर से , यरि 

अन्यथा विशिष्टिकृत न किया गया हो , पमड़ी अथवा ग्राल के 
मभी हिस्मों में पेट और नलीदार हदियों को छोड़कर समतल 

करना ; 
( ग्व ) मिश्रित शोधन ; 
( ग ) रंगाई करना , सिन्थेटिक ( कोलटार ) डाई/ यो चमड़े को संसाधित 

करना और इस प्रकार मध्यम गहरी शेड देना अथवा 
रंगना : हल्के रंग में रंगा गया चमड़ा और जो विशिष्ट रूप से कोम 

वनस्पति मिश्रित शोधिन पपड़ीदार चमड़े के रंग में भिन्न , 
( घ ) वसा लगाना ; 
( 6 ) सैटिंग करना ; 
( च ) स्टकिंग/ बोडिंग करना ; 
( छ ) मशीनी साधनों में मांसल साईड साफ करना ; 
( ज ) मरक्षी लेप करना ; 
( झ ) चमकाना प्रयवा 

मुलम्मा लगाना नक्काशी करना ; 


- 


- . - 


- - . n 
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( 2 ) सफेब/ हल्के सफेद रंग का चमड़ा 


पूर्ण रूप में साफ किया हा सैयार और संरक्षित लेप के साथ । । 
इमको बनावट में कम से कम निम्नलिखित प्रक्रियाएं शामिल है : --- 


( क ) उदर और शैन्कम को छोड़कर चर्म और खाल के सभी हिस्सों में 

अधिकतम 0 . 2 एम . एम . के अन्तर के माथ पदार्थ का समतल 
किया गया हो ; 


यदि अन्य प्रकार मे विशिष्टिकृत नहो ; 


( ख ) मिश्रित चर्मशोधन किया गया हो ; 
( ग ) बमा लगाया हुआ हो ; 
( घ ) सैट किया हुआ हो, 
( 3 ) स्टेकिंग बोडिग किया हुआ , 
( च ) मशीनों द्वारा मांस की साइड माफ की गयी हो ; 
( छ ) संरक्षित लेप किया हुआ हो , 
( ज ) मुलम्मा चढ़ा हो नक्काशी करना 


अथवा 


पायरन किया हुआ/पालिश किया हुआ हो । 


( ख ) चमकीला किया हुआ मेमने धमकीला किरा 

हुमा सकरी या भेड/ रंगा हमा मेमन या बकरी 


मेनी बकरी मेट की ग्वार में निर्मिन । 
इम जन हा ओर मक्षिन नपयुक्त हो । 
इम तैयार करने में कम म कम निम्नलिखित प्रक्रिया अपनाई गई हो , 


का चमड़ा 


जैसे - - 


( क ) उदर और शैन्कस को छोड़कर चर्म और खाल के सभी हिस्सों में 

अधिकतम 0 . 2 एम . एम . के अन्तर के साथ पदार्थ का समतल न 
किया गया हो ; यदि अन्य प्रकार से विशिष्टिकृत नही ; 


( ख ) मिश्रित चर्मशोधन किया गया हो ; 


( ग ) रंगाई: सिर्थटिक ( कोलतार ) रजकों में संसाधित चमड़ा हो 

नाकि मध्यम /गहरी गेड देता हो ; अथवा 
चमड़ा हल्के रंग में रंगा गया हो और क्रोम बनस्पति कम्बीनेशन 

में शोधित पपड़ीदार बमड़े को रंग से स्पष्ट रूप से अलग हो ; 
( घ ) बगा लगाया हुआ हो ; 
( ) मंट धिया हुआ हो . 
( च ) स्टेकिग बोडिंग किया हुआ हो ; 
( छ ) मशीनों के जरिए मांस की साइड साफ बनायी गयी हो ; 
( ज ) संरक्षित लेपयुक्त हो ; 
( स ) चमकदार बनाया गया हो ; 


- 


- 


- - 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- -- - 


.. - 


. 


- - - -- 
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- 
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- - - - 


- - - 


- - - 


- - - - 


- -- - - - -- - - - - - 


- - 


- 


- - 


- - - - 


- 


- - 


- - - - - - - - 


- - 


- - - - - 


- - 


- 


- 


( ग ) बकरी या मेड़ के अपरमिमने या बकरी या 

भेड़ के रेजिन से परिष्कृत चमड़े 


पूर्ण रूप से कणदार या यथातथ्य ऋणदार हो, संरक्षिस लेप कर करके 

नैयार किया हुआ हो । 
इमको बनाने में कम से कम निम्नलिखित प्रक्रिया अवश्य अपनाई गई 

हो , जैसे : - - 
( क ) उदर और शैकम को छोड़कर धर्म और बाल के सभी हिस्सों 

में अधिकतम 0 . 2 एम एम के प्रन्सर के साथ पदार्थ का समतल 
किया गया हो ; 

यदि अन्य प्रकार से विशिष्टकृत हो : 
( ख ) मिश्रित धर्मशोधन किया गया हो ; 
( ग ) अंगाई सिंथेटिक ( झोलतार) रंजकों से समाधित घमड़ा हो साफि 

मध्यम गहरी गड देता हो ; 


अथवा 
रंगाई : हस्के रंग से रंजित चमड़ा और क्रोम वनस्पति मिश्रण 

शोधित पपड़ीदार चमड़े के रंग से विशेष रूप से भिन्न 
( भ ) बसा लगाया हुआ हो ; 
( उ) सैट किया हुआ हो ; 
( च ) स्टेकिंग/ बोडिंग किया हुआ हो ; 
( छ ) मशीनों के जरिए मांस की साइड साफ की गयी हो ; 
( ज ) संरक्षित उपयुक्त हो ; 
( म ) मुलम्मा लगाया हुआ / नक्काशी किया हुमा , 

अथवा 
प्रेस किया हुआ/ पालिश किया हुआ 


( घ ) नेपा/सोफ्टी बूटी पर लेदर्म 


मुलायम लचीला हो और मंरक्षिन लेप युक्त हो । 
इम के बनाने में कम से कम निम्नलिखित प्रक्रिया अवश्य अपनाई 

गई हो ; 
( क ) उवर और शैन्कम को छोड़कर चर्म और खाल के सभी हिस्सों . 

में अधकतम 0 . 2 एम एम के अन्तर के साथ पदार्थ को 

समतल किया गया हो , यदि अन्य प्रकार से विशिष्टिकृत न हो ; 
( ख ) मिश्रित चर्मशोधन किया गया हो ; 
( ग ) रंगाई सिंथेटिक ( कोलतार ) रंजको मे संसाधित चमड़ा हो ताकि 

मध्यम गहरी शंड देना हो ; अथवा बमष्टा हल्के रंग में रंगा गया 
हो और क्रोम बनस्पनि काम्बीनेशन से शोधित पपड़ीदार पमड़े 

के रंग से सष्ट रूप से अलग हो ; 
( १ ) वसा लगाया हुमा हो ; 
( ड ) मैट किया हुआ हो ; 
( च ) स्टेकिंग/बोडिंग किया हुमा हो ; 


- - 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- - - - - 
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( छ ) मशीनों के जरिए माम की माइड माफ की गयी हो ; 
( ज) संरक्षित लेपयुक्त हो , 
( झ ) मुलम्मा चढ़ा नकाणी किया हो पायरन किया पालिश किया 

छुपा हो 


( 5 ) पेटटगे ना दिखाई पड़ने वाला पोनी रीथेन गे 

तैयार चमड़ा 


संरक्षित लेपयुक्त हो जिममे पोलीयूरीथेन/ वानिश की परत की गई हो 

जिमम उमकी ऊपरी सतह अधिक चमकीली हो गई हो । 
हमके उत्पादन में कम से कम निम्नलिखित प्रक्रिया अपनाई गई हो : 


( क ) उदर और शैकम को छोड़कर चर्म और बाल के सभी हिस्सों में 

अधिकतम 0 . 2 एम एम के अन्तर के माथ पदार्थ का समतलन 

किया गया हो , यदि अन्य प्रकार से विशिष्टिकृत न हो ; 
( य ) मिश्रित वर्मशोधन किया गया हो , 
( ग ) रंगाई मिथैटिक ( कोलतार ) रंजको से समाधिन चमहा हो ताकि 

मध्यम / गहरी शेड देना हो , 


अथवा 


रंगाई : हल्के रंग से रंजित चमडा और क्रोम वनस्पति मिश्रण से 

शोधित पपड़ीदार चमड़े के रंग से विशेष रूप मे भिन्न । 
( घ ) वसा लगाया हुअा हो ; 
( छ ) मैट किया हुआ हो , 
( च ) स्टेकिंग बोडिग किया हुअा हो , 
( छ ) मगीनो के जरिए मास की माइड साफ की गयी हो , 
( ज) संरक्षित लेपयुक्त हो : -- 
चर्भगोवन में प्राषित प्रभाब या किरी अन्य उपयुक्त प्रक्रिया द्वारा 

उत्पाद के सिकुड़े हुए ग्रेन या मिकुड़े हुए पैर्टन मरक्षित लेप द्वाग 
तैयार किए गए हो । 


( च ) मिकुड़ा हुअा ब्रेन/रिलैक्स चमड़ा मेमने का अपयर्षित 


चमड़ा 


इसको बनाने में कम से कम निम्नलिखित प्रक्रिया अपनाई गई हो :-- -- 


( क ) उदर और शैन्कम को छोड़कर चर्म और खाल के मभी हिस्मो 

में अधिकतम (0 . 2 एम एम के अन्तर के माथ पदार्थ का समतलन 

किया गया हो , यदि अन्य प्रकार से विशिष्टिकृत न हो ; 
( ख ) मिश्रित चर्मशोधन किया गया हो , 
( ग ) रगाई सिंथेटिक ( कोलतार ) रंजकों से समाधित चमड़ा हो 

ताकि मध्यम गहरी शेड देना हो अथवा 


चमड़ा हरके रंग में रंगा गया हो और कोम वनस्पति काम्बीनेशन 
से शोधित पपड़ीदार चमड़े के रंग से स्पष्ट रूप से अलग हो । 


( घ ) बसा लगाया हुग्रा हो ; 
( उ ) स्टैकिंग/ बोडिग किया हुआ हो ; 


- 


- 


- 


- 


- 
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( च ) शुष्क बेल्लिन 
( छ ) मशीनों के अगिा मांस की साप साफ की गयी हो । 
( ज ) मंरक्षित लेपयुक्त हो ; 


( छ ) सुनहरी तथा र जतिन कि 


अयन प्राचार और पनर को गाय वमले को ग्रेन तल में लगे हा 
सुनहरी तथा रजतित किड सुनहरी या रजनित फॉयल पेपर । 


टम तैयार करने में कम से कम निम्नलिखित प्रक्रिया अपनाई गई हो : - - 


( क ) उबर और शैन्कस को छोड़कर चर्म और खाल के सभी हिम्सों 
मे अधिकतम 0 . 2 एम एम के अलर के साथ पदार्थ को समतल किमा 
गया हो ; यदि अन्य प्रकार मे विशिष्टिकृत न हो ; 


( ख ) मिश्रित चर्मशोधन किया गया हो ; 


( ग ) वमा लगाया हुआ हो ; 
( अ ) मैट किया हुआ हो ; 
( अ ) स्टेकिमोडिंग किया हुआ हो ; 
( घ ) मशीनों डाग माम की माइर माफ की गयी हो ; 


( छ ) मुलम्मा लगाना नकाणी करना 


( ज ) धातु की तह घड़ाकर मुक्तायुक्त /मोती से 

परिष्कृत चमडा 


धातु के परिपकरण / मोमो के परिकरण या चमड़ा मरेक्षी लेप 
से परिष्कृत किया गया हो 


धात्विक अथवा मोती सत्त रोगन किया गया हो । इसको बनाने में 

कम से कम निम्नलिखित प्रक्रिया अवण्य अपनाई गई हो : - - . 


( क ) उदर और शैकम को छोड़कर चर्म और खान के सभी हिम्मों 

में अधिकतम 0 . 2 एम एम के अन्तर के साथ पदार्थ का समतलन 
किया गया हो ; यदि अन्य प्रकार से विशिष्टिकृत न हो ; 


( ट ) मिश्रित धर्मशोधन किया गया हो ; 
( ग ) रंगाई मिथैटिक ( कोलतार ) रंजकों से संसाधित चमड़ा हो ताकि 

मध्यम /गहरी शेष देता हो ; 


अथवा 


रंगाई : हल्के रंग से रंजित चमडा और क्रोम वनस्पति मिश्रण से 

शोधित पपडीदार चमड़े के रंग से विशेष रूप से भिन्न ; 
( घ ) बमा लगाया हुआ हो ; 
( र ) सैट किया गया हो ; 
( ब ) स्टैकिंग/बोडिंग किया हुआ हो ; 
( छ ) मशीनों द्वारा माम की साह माफ की गयी हो ; 
( ज ) संरक्षित लेप किया हुआ हो ; 
( स ) मुलम्मा चढ़ाना /नक्काशी करना ; 


- - 


- 


- 


- 


- 


- 
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( ज ) मोरोक्को चमड़ा 


वनस्पति संयोजन पर्मशोधन द्वारा सामान्यत: बकरी की खाली से 

अनाया हुआ, हाय द्वारा बार्डर करके अथवा यात्रिको साधनों 
द्वारा विकसित विशिष्टि पन पैटने । हम- जित सथा सक्षित 
लेप द्वारा परिष्कृत । 


इसके विनिर्माग में निम्नलिम्बिन प्रक्रिया शामिल होगी , अर्थात् : - -- 
( क ) उदर और कण को छोड़कर चर्म अथवा खाल के सभी हिस्सों 

में अधिकतम 0 : एम एम भिन्नता के साथ पदार्थ को ममतल 
करते हए , यदि अन्य प्रकार से विशिष्टिकृत न हो ; 


( ब ) मिश्रित सर्मशोधन ; 


( ग ) रंगाई ; मंशिष्ट ( कोलतार ) आई/ यों द्वारा मंसाधित पमा , 

जो मध्यम/ गानी रंगल देना हो ; 


( 1 ) मैटिग , 
( ङ ) स्टेफिग/ बोडिंग ; 


( च ) संरक्षित सैप किया गगहो; 


( छ ) मगीनों द्वारा माम की गार को मार करना : 


( छ ) सरक्षित लेप किया गया हो , 


( अ ) चमकाना अथवा पसरा लगाना / उभराना । . 


( म ) परतरिक /छिद्रित / बुना हुमा स्टेप /संवारा हुमा चमड़ा 


प्रामतौर पर वनस्पति / मिश्रित धर्मशोधन द्वारा बकरी की चाल से नैयार 
किया हुया; हल्की वसा लगाया हमा और बूटी पर सुखाया हा । 


निर्माण में निम्नलिखित न्यनतम प्रक्रिया होगी ; अर्थात 
( क ) उबर नथा गैन्कम को छोड़कर धर्म अथवा वालों के मभी 

हिस्सों में अधिकतम 0 . 2 एम एम तक अन्नर माथ पदार्थ 
की समतल , यदि अन्य प्रकार से बिणिष्टिकृत न हो ; 


( स ) मिश्रित चर्मशोधन ; 
( ग ) रंगाई ; मंशानिष्ट ( कालनार ) डाई से तैयार किया गया चमड़ा 

जो इस प्रकार मध्यम गाढ़ी रंगार प्रदान करना हो , 
( घ ) सैटिग , 
( स ) स्टैकिग / योडिंग , 


( ब ) मगीनों द्वारा मांस की माड से माफ करना ; 


( छ ) संरक्षी लेप करना ; 


( ज ) चमकाना , अथवा पत्तरा लगाना/ उभारना । 


- 


- - 


- 


- - --- -- 


- - - - 


- 


- 


भाग [- - 
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( छ ) मिझाए हुए चमडे के ऊपरी भाग जतो के मिनाए 

हए चमडे के ऊपरी भाग 


माम बानी तक गिमाए हार चमडे न न महित , बगर प्रार 
समतल शेउ । म रजिना, दानेदार माड छोला और या तगशा 


इमको नेपा• करने में निम्नलिविना पत्रिमा मिनोगो , पान - - 
नामग - - 
( क ) उदर तथा शैन्च म पो छोड़कर चर्म अथवा माल ये मी 

हिम्मो में अधिकतम एम म तक TET के मा TH 

का समतलन , यदि अन्य प्रकार निशिणीका न हो , 
( ख ) मिश्रित चर्मशान , 
( ग ) रंगाई-मशलिष्ट ( कोनतार ) याग समाधिन नगम 

जो इस प्रकार मध्यम /TEL Pा हो , 
( घ ) वमा गाया पा , 
( इ ) मैटिग , 
( च ) मशानो गे मास को माद५ माफ का गई हो , 
( छ ) मरक्षित लेप fया गया दो , 
( ज ) चमकाना अथवा 

मल्लमा लगाना कागा करना , 


( ण ) म्वेव / अपर शू स्वेद अपर लेदर 


दप में एक स्तर पर जमे और इस मामल माइत को रगा 
जाएगा ग्वेद नेग गाद होगा और उसकी ग्रेन इन छीनी जायेगो 
अथवा जगणी जाएगी इस विपिग में निम्ननिया न्यनतम 

प्रत्रियाए शामिन हागो , नाम ग -- 
( क ) पदार्थ को अधिक से अधिक 02 भि मी । अन्तर म , नदि 

अन्यथा विशिष्टिकृन न किया गया हो , चमडी अथपा खान र 
मभी हिगो को , पेट और नलीमार हड़िया को छोरकर, समाल 
करना । 


( ख ) मिश्रित शोधन , 


( ग ) रगाई करना , सिन्थेटिक ( कोल टार ) डाईयो से चमडे को 

ससाधित करना ओर इस प्रकार मध्यम गहरी शेड तैयार करना । 


( घ ) वमा लगाना , 
( इ ) मंटिंग करना , 
( च ) टेकिग बोरिंग करना , 


( छ ) स्वेद नेप तैयार करने लिये वकिग करना 


( ज ) ड्राई मिग/प्लश व्हीलिग/ फिा द्वारा खेर ने । नैयार करना 

शे की हड़ी माथ -मान कम से कम 6 " का चौताई ना बाल 
उमार कर नराशा। जिमो प्रे " TEE FT नटाया गमा 
देखा जा म । । 


- - 


- 


- 


- -- --- - - 


- 


- - - - 
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( त ) पालिश योग्य चमड़ा 


ड्रम में रंगा जायेगा और रगड़ने में हल्की सी गाढ़ी रगत की अलग 

चमक देगा । जांच करने पर मोम को मोजदगी दिखाई देगी । 
इसको तैयार करने में निम्नलिखित न्यूनतम प्रक्रियाएं शामिल 

होंगी अर्थात् : -- 
( क ) उदर और शैन्कस को छोड़कर चर्म अथवा खाल के सभी हिस्मों 

में अधिकतम 0 . 2 एम एम तक अन्तर के साथ पदार्थ का समतलन , 
यदि अन्य प्रकार से विशिष्टिकृत न हो ; 


( ख ) मिश्रित धर्म शोधन : 
( ग ) रंगाई: संशलिष्ट (कोलतार ) डाईयों के संसाधित किया गया 

चमड़ा जो इस प्रकार मध्यम गाढ़ी रंगत देना हो ; 
( घ ) वसा लगाया हुआ 
( ङ ) सेटिंग 
( च ) स्टेकिंग / बोडिंग 
( छ ) मणीनों द्वारा मांस वाली तरफ माफ करना ; 
( ज ) पालिश योग्य प्रभाव 


( 7 ) सलवे का चमड़ा वनस्पति तलवे का काम्बीनेशन 

टेन्ड तलवे का चमड़ा 


भम के या भारी एक्स हाइडस द्वारा बनाया गया भारी पदार्थ वाला 

चमड़ा । पूर्ण रूप से वनस्पति वारा शोधित दानों की साइड 
मुलायम और बेलित की जाएगी । 
इमको तैयार करने में निम्नलिखित न्यूनतम प्रक्रियाएं शामिल होंगी , 

अर्थात् : 
( क ) वसा लगाया हुआ या तेल लगाया हुआ : 
( ख ) मैटिंग ; 
( ग ) रोलिग ; 


गद्देदार चमड़ा नेप्पा अपहोल्सटरी/ माटोमोबाइल 
फर्नीचर/ अपहोल्मढरी समड़ा 


गांए तथा भैस के चमड़े और बछड़े बकरी और भेड़ की साल से तैयारकिया 

हमा । क्रोम / मिश्रित शोधित किया पूर्णरूप से दानेदार या मंशोधित 
दानेदार/ लेप द्वारा परिष्कृत होगा । 


इसको तैयार करने में निम्नलिखित न्यनतम प्रक्रियाएं शामिल होंगी, 

अर्थात् :- -- 
( क ) उदर और गैन्कम को छोड़कर चर्म अथवा खालों के सभी 

हिस्सों में अधिकतम 0 . 2 एम एम तक के अन्तर के साथ 

पदार्थ को समतल ; यदि अन्य प्रकार में विशिष्टिकृत न हो ; 
( ख ) रंगाई/संगलिष्ट ( कोलतार ) डाई/ यों में तैयार किया गया जो 

इस प्रकार मध्यम /गाढ़ी रंगत प्रदान करता है ; 
( ग ) वसा लगाया हुमा ; 
( घ ) सैटिंग ; 


[ भाग Jusi] 
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( इ ) केग/ बोडिंग ; 
( 1 ) मतोंद्वारा मांस वाली माइड को माफ करना ; 
( छ ) मरक्षित लेप का , 


( ज ) चमकना या 

मुलम्मा चढ़ाया हुअानाकागो किया हुप्रा 


( यदि ई . आई . स्टाक का चमड़ा हो लो मिश्रित शोधन की प्रक्रिया 

भी शामिल लोगो । 


टिप्पणी : - -- परिष्कृत चमड़े की अन्य कोई नई किस्म , जो ऊपर न बताई गई हो , यो निर्यात की अनुमति चोन्द्रीय चमड़ा 

अनुसंधान संस्थान द्वारा जांच तथा प्रमाणन के अधीन दी जा सकती है । 


निर्माण प्रक्रियाओं की परिभाषा: 

ए-1. अफिंग - इनी व्हील अथवा बफिंग मशीन के इस्तेमाल से चमड़े की मांसल सतह को साफ करने की प्रक्रिया । 

ए - 2. काम्बीनेशन टैनिंग - - एक से अधिक किस्म के टैनिंग साधन जैसे मिनरल टैनिंग और वैजीटेबल टैनिंग और/ अथवा -- 
टैनिंग और / अथवा ग्रेन टैनिंग और/ अथवा किमी भी रूप में प्रायल टैनिंग, जबकि मिनरल टैनिंग अपरिहार्य है, टैनिंग करना । 

ए- 3. ड्राई ड्रमिंग - शुष्क चमड़े को मुलायम बनाने अथवा स्वेद चमड़े में नेप खोलने के लिये चमड़े को शुष्क ( ड्राई ) करने के 
लिये ड्रामिंग प्रक्रिया । 

ए-4. डाइग -- चमड़े को सिंथेटिक कोलतार ( डाई ( यों ) के घोल से इस तरह संसाधित करना जो मध्यम अथवा गहरा अथवा 
हल्का शेड देता हो और जो क्रोम / वनस्पति / अथवा - काम्बीनेशन क्रस्ट चमड़े से स्पष्ट रूप से अलग हो । 

ए- 5. एम्बोसिंग - चमड़े के ग्रेन साइड पर दाब और उष्मा द्वारा उभार लाकर पैटर्न तैयार करना । मशीन की टाईप के अनुसार 
पैटर्न प्लेट अथवा रोलर पर हो मकती है । 

ए-6. फैटलीक्वरिंग - चमड़े को मुलायम बनाने के लिये पानी में तेल अथवा वसा , जिसे मिलाकर चमड़ पर लेप करना । 


ए . 7. ग्लेजिग--- गोमवे/ ( अगेट ) शीशा अथवा स्टील के रोलर को भारी दाब देकर चमड़े की ग्रेन सतह को पालि करके 
अत्यधिक चमक लाने की प्रक्रिया । 


ए- 8. आयरिनिंग - धमडा चिकना दिखाई दे इसके लिये लांडरी पायग्न द्वारा परिकन चमड़े की गरम प्रेस करने की प्रक्रिया । 


ए- 9. लेबलिंग-किसी भी प्रकार के यांत्रिक माधनों जैसे स्पिलिटिंग और अथवा शेविंग और / अथवा अफिग द्वारा किसी विशिष्टि 
साइज के पदार्थ/ चमड़े के टुकड़े को एक स्वीकार्य गुजाण तक एक समान मोटाई तक लेबल करना । 


ए- 10. प्रायलिंग-वेजिटेबल टेन्ट चमड़े के मामले में चमड़े को मुलायम और नमकशील बनाने के उद्देश्य से गीले या सीम्ड 
चमड़े की ग्रेन माइड पर तेल का लेप लगाने और प्राक्सीकरण से टेनेज के रंग को काला पड़ने से बचाने की प्रक्रिया । 

ए-11. प्लेटिग -हाइड्रॉलिक प्रेस या रोलर का प्रयोग करते हुए ममतल गर्म धातु प्लेट से पट्टे पर दाब देते हुए चमड़े की 
समतल ग्रेन सतह बनाना । 


ए -12. प्लग बहीलिंग - चमरे पर महीन और समतल मतह बनाने के लिए तकनीकी की प्रचालन ; और चमड़े को मांस की 
साइड की ओर लेविटी दिखावट के लिए फेस्ट या प्लश व्हील के रिवालविंग एक्शन द्वारा भी प्रचालन किया गया है । 

ए-13. प्रोटेक्टिव कोट-प्रोटेक्टिव कोट में (i ) पिगमेंट वाइन्डर था ( 2 ) डाई सहित बाइन्डर या ( 3) डाई और पिंगमेट 
सहित वाइन्डर शामिल होंगे । बाइन्डर में प्रोटेनस सब्स्टैन्मिज जैसे ( 1 ) केमिन या ( 2 ) मिन्थेटिक रेजिन या ( 3 ) प्रोटीन सब्सेटेन्मज 
और मिन्थेटिक रेजिन वाइन्डर का ब्लड शामिल होगा । मंगति के प्राधार पर प्रोटेक्टिव कोट पर ( 1 ) फोमरिहाइड या ( 2 ) 
फोर्मेडिहाइड और केसिन या ( 3 ) लेकर या ( 4 ) लेकर एमल्शन या ( 5 ) विवल्स या ( 6 ) पोलियूरेथीन या उनको संयोजन का 
लेप होगा । 
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प्रोटेक्टिव कोट एक समान फिल्म बनाएगा जो नीचे विशिष्टिकृत टेस्ट के अनुसार जल्दी गीला और रंगड़ने पर सूखने वाला 
होगा तथा दश्य होगा । यदि आवश्यक हो ता प्रोटेक्टिव कोट ( कृपया टिप्पणी देख ) को देखने के लिए 32 बार पावर्धन पर सतह 
की माइक्रोस्कोपिक परीक्षा की जानी चाहिए । 
गिरणी - दो पानकि अंबानरम भहित बाहनावकर स्टीटियो कोपिक माइक्रोस्कोप ( दो आई पी जो 8 में से प्रत्येक आवर्धन शक्ति 
और दो ओवजटिग 14 से प्रत्येक की पावर्धन शक्ति ) अपेक्षित होगा । ओवजेक्ट को कूल 8x4 3 बार ( 32x ) कुल आवर्धन में 
देखा जाना चाहिए र िमोर कोपिक माइक्रो को ओवजेवट को तीन आयामी दृश्य देता है । 

परीक्षण किए जाने वाले कमरे के मन को प्रेन का रून ओबटिज की और को माइकोस्कोप के स्टेज पर रखा जाता 
6. सी . सब माता को फोनम किया जाना है । पांव ग्यानो में में प्रत्येक को दो या तीन स्थानों नामशः बट, बेली (बैंक बोन लाइन 
के दोनों ओर एका ) और नेक नया गोल्डर का परिक्षण किया जाना चाहिए । 

मार से देश पर न माह साफ दिखाई देनी चाहिए, लेकिन जब माइक्रोस्कोप के अन्दर फोकस किया जाता है तो सती 
पर अमंग्य गर्न दज मना । गर्ग क्लीवेग लाइनों और हेयर प्रेम के कारण हैं । 

यदि समा माक्षी जिममें प्रेरक क्षेत्र और दोनो डिप्रेस्ड और अन्य क्षेत्र शामिल होते हैं , से उसी टाइप की रिफ्लेक्शन 
आयेगी जैग कि मकान में स्पष्ट रूप में दिखाई देती है । यदि चमड़े को संरक्षी लेप के बिना ग्ले किया जाता है तो डिप्रेशन 
को बहनही कम चौडाईको लजह में डिग्रेस क्षेत्र ग्लेन नही किर जाग चकि बे ग्लेजिंग नही किए जाएगें मशीन के ग्लास स्लेब के 
मम्पर्क में नही जाएगे । म प्रकार ये दी क्षेत्र विभिन्न किस्म के सिलेक्शनों से यह ग्रामानी से पता लगाया जा सकता है कि क्या 
मरक्षा लप विद्यमान है अथवा नहीं । यदि पहला मंरक्षी लेन हो जो पिगमेंट में बनाया गया हो और ग्रेन मरफेम पर बान्तर लगाया 
जा तो उसका पता मोटे छोटे टोम कमां के मौजूद होने की वजह से आसानी में लगाया जा सकता है । 
टिप्पणी - 2 - गरमी लेप ! क और गाली बिग दोनों के लिए एम ए टी ई ए रब फास्टनम टैस्टर पर जांच किए जाने पर ग्रे 

न ( 1- 5 ) पर ग्रेड 4 पर न्यूनतम 256 चक्र लेगा । 


- 


- 


11-11 गोलंग - मारी चमई को समय प्राम अथवा गन मेटल मलिड मिलिन्डर से क्रिया करने पर जो बड़े के ग्रेन सरफम 
पर काफी दबाव में चलना है । इस किपा में जमड़े को मत नरम हो जाती है और सर्ग कड़ा लगता है । हल्के चमड़े कभी 
कभी थाड़े म प्रेशर ने गेन किये जाते हैं जिसका उद्देश्य मरफेग को नरम बनाना है लेकिन स्पर्श को कड़ा करने के उद्देश्य में नहीं । 

ए-15. मैटिग - यह प्रक्रिया चमड़े को फैलाने के लिए अपनाई जाती है ताकि ग्रोथ और मोड़ने से पड़े चिन्हों तथा ग्रेन के 
खुरदुरेपन को मिटाया जा सके , फलतः चमड़े का मरफेम ममतल और नरम हो जाता है । 

ए-16. विगः - यह एक मैकेनिकल प्रापरेशन है जिममे चमड़े की एक समान मोटाई को तैयार किया जा सके । यह क्रिया 
गास की परतो अथवा न माईड को छीलकर की जाती है । 

ए- 1 7. स्तफिग. - यह प्रक्रिया चमड़े की ग्रेन माइ की हल्के से बाफिंग करके की जाती है जो प्रायः फिग मशीन से की 
जाती , जिसमें माफ दिखाई देता है कि ग्रन हट गया है । 


ए- 19 स्कायोडिग --यह प्रक्रिया धमड़े को एक दूसरी परत को अलग करने के लिए फ्लैशिंग और स्ट्रेचिंग के नियम 
से की जाती है और इस प्रकार यह नरम और स्टैकिंग हो जाती है । चमड़े को बोडिंग करने का अभिप्राय कार्क बोर्ड अथवा मशीन 
से ग्रेन पैटर्न में किया करना है । यह चमड़ा भी ब्रोडिग से ग्रोकन तथा नरम बनाया जाता है । 

ए-19. स्टफिग/क्यूरिंग. -इम प्रक्रिया से चमरे में तेल , बसा, ग्रीस और मोम के साथ संसेचित /मिलाया जाता है ताकि इमे 
टमाइल मजबूती, लचीलापन और माहा रूप से मुकाबला करने जैसे गुण प्राप्त हो सकें । 

ए- 20 स्यूट नेप.--- अमेरी पेपर के विभिन्न प्रिटों को उपयोग में लाकर बाकिंग द्वारा फ्लश साइड पर वेलवेट नैप तैयार करने 
की एक त्रिया । 

ए-21. बनिशबल चमड़े के मामले मे लेप की निम्नलिखित विधियों को अपनाकर जांच की जाएगी । 
टिप्पणी 3: - मैफेनिकल कार्यों में किसी किस्म की कमी अयोग्यता नहीं होगी केवल इन मामलों को छोड़कर शेविंग ( क -16 ) , स्नफिग 

( क -17 ), बकिंग ( क - 1 ) और स्यूड नैप ( क - 20 ) , 
2. से सार्वजनिक हित में जारी किया गया है । 


मुख्य नियंत्रक , आयात -निर्यात 

डी . प्रार. मेहता , 
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MINISTRY OF COMMERCE 

EXPORT TRADE NOTICE 
PUBLIC NOTICE NO . 3 ETC (PN )/92 – 97 

New Delhi, the 27th May , 1992 


Subject - Export & Import Policy, 1992 - 1997 --- Expoit of Finished Leather. 

F .N . 1/ 36 /90 /E .L. - In exercise of th : powers conferred under section 3 of the Imports and Exports 
( Control) Ate, 1947, the Chief Controller of Imports and Exports hereby spacifies, for the purposes of the 
entry " Finished Leathers, all kinds " appearing at Sl. No. 16 Para 162 . Part V , Chapter XVI of the Export 
and Inport Policy , 1992 – 97 , that the items mentioncd in coluinn 2 of the table hereunder shall constitute 
" Finish d L - athers " and the same may be exported withi ut a licence but subject to the terins and 
conditions specificd against each item in colu nın 3 of the table hercunder ; 


- 


- --- - 


- 


Description of Items 


Manufacturing norms, conditions 


No . 


1 


2 


1. Leathers, namely : 
(i) Clothing Leathers 

Shall be chrome/combination tanncd , soft and have 
From Cow & Buffalocs, hides and drap : 

calf skins 
(A ) Grain clothing/Nappa clothing / Jerkin / Shall be drum dyed and finished with a protective cout , 
Jacket leathers . 

involving the following minimum operations in manufac 

ture , namely : 
(a ) Levelling the substance with a variation of notmore than 

0 .2mm iſ not specified otherwise in all portions of skin or 

hide excluding bellics and shanks ; 
(b ) Dyeing : L ather treated with synthetic (Coal tar) dye / s 

thus imparting a mediu n /dark shade; 
Dyed in Liglit Colour and distinctly different from chrom 

veg /combination Tanncd Crust Leather. 
(c ) Fatliquoring; 
(d ) Setting ; 
(e ) Staking /Boarding : 
(f) Preducing a clean flesh side by mechanical mcans; 
(g ) Protective Coat . 
(h ) Plating /Fmbossing 


OR 


(B ) Su de clothing /suede garment 

leathers, 


Ironing/ Poishing : 
( In case of leathers from E . I. stock operations of combina 

tions tanniny shall alsa be involved ). 
Shall be drum dyed , having surde nap on the flash side, Grain 

side shall be shave and /or snuffed , involving the following 

minimum operations in manufacture, namely : 
( a ) Levelling the substance with a variation of notmore than 

0 .2mm if not specified otherwise in all portions of a skins 

or hide excluding bellics and sharks; 
(b ) Combination tanning ; 


- 


- 


- 


- 


- 


- - 
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(c ) Dyding : Leather treated with synthutic (Cual tar ) dys /s 
thus imparting a medium / dark shadi ; 

( d ) Fatliquoring; 
(c ) Sitting ; 
( f) Staking, B : arding ; 
( g ) Buffing to produce a suede lap ; 
(h ) Raising a su de rap by dry drui ning /puh wh cling 

Buffiir g ; 

(i) Shaving / snuſfing of the grain ; 
( 2 ) From goat and hep skins 

Shall be druni dy d and finishrd with a protective coat 
( A ) Glaz d gar n - int /glaz d nyppi l -ather and glazud , soft and have drap ., involving th : fllowing 

minimum cpirations in manufacture :: . 
(a ) L velling th : substance with a variation of netmore than 

0 .2 mm if not spacified otherwi,c , in all portions of a 

skin or hide excluding bullir s and sh ’inks : 
(b ) Combination tanning ; 
(c ) Dyving : 1:athr trated with syrthitic (Csal Tar) dyc /s 

thus inipartiga nitdiu :n dark shade ; urlather Dyid in 
Light Col ur and distinctly diffi rent from chrc mc/ veg / 

combination tanned Crush Lithur . 
(d ) Fatliquorii g ; 
( e ) Setting ; 
(1) Staking /Bjarding; 
(8 ) Pre ducing a clean flesh side by si chuical vicans , 
(1 ) Protectiv. Ccat ; 

(i) Glazing ; 
( B ) Grain or nappi groent/cl. thing / Sh 1l be drum dycd , shall be suft and have dran . Shall le 
jerkin 1:ather 

finished with pre tuctive coat involving folk wing ninimui 

operations in manufacture , namely : 
(a ) Levelling the substance with a variatii n of nct more than 

0 .2 mm , if not sp : cifild theiwise , in all portions of skin 

or hide excluding bellies and shanks ; 
(b ) Dycing : Icather treated with synthetic (Coal tar ) dyes 

thus impartirg mcdium / dark shade : or kather Dyed in 
Light Culcur ard distinctly differunt fru w chro 11. /veg / 

combination Tanncd Crush leathcr . 
(c ) Fatliquoring : 
(d ) Settir g ; 
(e ) Stakirg /Biarding ; 
(f) Producing a chan ficsh side by mitchanical nicans ; 
(g ) Protective Cat: 
(h ) Platirg / Embossing 

Ironing/ or Polishing ; 
( In case of leathers from E . I. stock operations of coinbina . 

tions tanning shall also be involved ). 
-- - - - - 


- - 
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- 


- 


- 
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- 


- - - 


- 


- - - - 


- - 47 


- 


T 


- - - - - 


- - - - - - - 


- - 


- 


- 


- 


- 


- - 


[117 

1 


1 


] 


भारत का राजपन : प्रसाधारण 


SUR 


S 


A 


: - - - - - - - - 


I 


- - - - - - 


- 


- 


- 


- 


2 


( C ) Suède clothing/s iede garment / 

shirting sucde . 


Shall be drum dycd , having suc de napcn the flcsh side . Sha11 

be soft and have drape . The grain side hall be shaved 

and / or snuffed . 
Shall involve following minimun operations in manufacturer : 
( a ) Levelling the substance with a variation of not more 1han 

0 . 2mm if not specified otherwise in all portions of skin or 

hide excluding bellics and shanks; 
(b ) Combination tanning ; 
(c ) Dyeing : leather treated with synthetic (Ccaltar ) dyc /s 

thus importing a medium dark shado ; 
(d) Fatliquoring ; 
(e) Setting ; 
(f) Staking / Boarding ; 
(g ) Buffing to produce a suede nap . 
(h) Raising a suede nap by drumming /plush wheeling/ Buffing ; 
(i) Shaving / snuffing of the grain , 


(D ) Tie and dye leathers. 
(1) Grain finish d . 


Usually dyed on the grain side with different patterns and 

shades . Shall be soft . 
Shall involve following minimum operations in manufacture , 

namely : 
(a ) Levelling the substance with a variation of not more than 

0 . 2 mm if not specified otherwise in all portions of a skin 

or hide cxcluding bellies and shanks; 
(b ) Combination tanning ; 
(c ) Dyeing : leather treated with synthetic ( C al tar) dye /s 

thus importing a modium /dark shade ; 
(d) Fatliquoring ; 
(e) Setting ; 
(f) Staking/ Boarding ; 
(g ) Producing a clean flesh side by thechanical means. 
Shall be soft dyed on the flcsh side with different patterns 
and shades. Shall be soft and have drape and suede nap . The 
grain side shall be shaved and / or snuffed . 
Shall involve following minimum operations in manufacture , 

namely : 
(a ) Levelling the substance with a variationcf notmore than 

0 ,2mm if not specified otherwise in all portions of a skin 

or hide excluding bellies and shanks ; 
(b ) Combination tanning ; 
(C ) Dyeing : leather treated with synthetic (Coal tar ) dye / s 

thus importing a medium /dark shade ; 


(II) Sucde finished . 


- 


- 


- 


- 


- 


- 
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- 


- 
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(d ) Fatliquoring ; 
(e ) Suiting ; 
( f) Staking/Boarding ; 
( g ) Buffing to produce a sucde nap ; 
(h ) Raising a suede nap by dry drumming/plush wheeling /Buffing 
(i) Shaving /snuffing of the grain . 


(ü ) Glove Leathers. 

(1) Dress glove / Fine gloving leathers . 


( A ) Grain Finish . d . 


Made from kid /lamb/shecp / goat skins /cowcow calf and 

usually chrome/aluininium / combination tanned . Shall 
be soft and capable of being stretched without springi g 
back ( run ). Minimu ni iun shall be 25° . Thickness shall 

not exceed 1mm . 
Shall be dyed to a level aod uniform shade and plus wheeled 

on the grain . 
Shall involve following minimu n operatious in inanufacture , 

namuly : 
( a ) Levelling the substance with a variation of not more than 

0 .2inm if not specified otherwise , in all porticns cfa skin 

or hide, excluding bellies and shanks ; 
(b ) Dycing : 13thor treated with synthetic (Coal tar ) dye s thus 
inparting a medium /dark shade ; 

OR 
Leather dyed in light colour and distinctly different from 

chromc / veg /combination Tann: d Crust Leather . 
( c) Fatliquoring: 
(d ) Staking /Boarding ; 
( e ) Producing a clean fesh side by nechanicalmans . 
(f ) Ironing /Polishing; 

OR 
Plush wheeling ; 
(g ) Such leather will have a Wax Coat on the top . 
Shall be drum dyed to a livel and uniform shade with full 

penetration and have suede ap on the flesh side . The grain 

side shall be shaved and /or snufiid ; 
Shall involve following minimum operations in man factur 

ing , namely : 
( a ) Levelling the substance with a variation of not more 

than 0 . 2mm iſ not specified otherwise in all portions of 

a skin or hide ; excluding bellies and shanks; 
(6 ) Combination taoning ; 
(0 ) Dyeing : leather treated with synthetic (Coal tar ) dye /s 

thus imparting a medium dark shade; 
(d ) Fatliquoung ; 


( B ) Surde finished . 


1 - 1 


. 


. 
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(2 ) Utility Gluva lather. 


( A ) Grain finished . 


(e) Staking Boarding ; 
(f ) Buffing to produce a suede nap . 
(9 ) Raising a suede nap by dry drumming/plush wheeling/ 

Buffing ; 
(h ) Shaving /Snuffing of th > grain . 
Made from kid /lamb/sheep goat calf skins and usually 

chrome/aluminium combination tanned . 
Shall be level in substance and soft. Shall he drum dyed and 

shall be finished with a protective coat. 
Shall involve following minimum operations in manufacture 

namely :- - 
(a ) Levelling the substance with a variation of not more 

than 0 .2 mm , if not specified otherwise , in all portions of 

a skin or hide , excluding bellies and shanks ; 
(b ) Dyeing : leather treated with synthetic (Coal tar ) dye /s 

thus imparting a medium /dark shade ; 
(c) Fatliquoring ; 
(d ) Staking/Boarding ; 
(e ) Producing a clean flesh side by mechanical means ; 
(f ) Protective Coat ; 
(C) Plating / Embossing ; 

OR 
Ironing /Polishing ; 

OR 
Plush wheeling ; 
( in case of leathers from E . I. stock , operations of combinations 

tanning shall also be involved ). 
Shall be level in substance and soft . 
Shall be drum dyed including splits from cow and buffalo 
hides , Shall be drum dyed to uniform and level shade , 
having uede nap on the flesh side . The grain side shall 
be shaved and /or snuffed . 
Shall involve following minimum operation in manufacture , 

namoly : 
(a ) Levelling the substance with a variation of not more than 

0 .2mm if not specified otherwise in all portions of a skin 

or hide excluding bellies and shanks ; 
(b ) Dye ng : leather treated with synthetic (Coai Tar) dyes / 
thus imparting a medium / dark shade ; 
(c ) Fatliquoring ; 
( d ) Staking /Boarding ; 
(e ) Buffing to produce a suede nap ; 


( B ) Suede finished 
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(f ) Raising suede nap by drying drumming/ plus wheeling / 

Buffings ; 
(8 ) Shiving /soufing of the grain . 
(in case of leathers from E . I. stock , operations of combi 

nations tanning shall also be involved ). 


(iii ). Industrial Liathers 


Made usually from lower grade of goat/calf /sheep skins. 

Cl.rome or coinbination tanned and shall not shrink 
linerally more than 3 % after 15 minutes boiling 
test at 100 C . Chrome content Cr. 203 minimum 2 .5 % 
bas: d on 14 % moisture. Substance minimum 0 . 5 mm 
but not exceeding 0 .6 mm . This substance to be verified 
with . precision gauge where it has 100 divisions to 1 mm . 


Shall involve following minimum opertions in manufacture , 

mais ely : 
( a ) Livelling the substance with a variation of not more than 

0 . .. inn , if not sp - cified othcrwisc , in all portions of a skin 

or hidic cxcluding bellics and shanks ; 
(b ) Combination tanning ; 
(c) Fatliquoring ; 
( d ) Setting ; 
(1 ) Staking /Boarding ; 
(î) Producing a clean flesh side by mechanical mcans ; 
(y ) Shiving /suulling of the grain . 


(iv) Lining Leathers 

( 1) From cow and bufallo hide & 
Calf skins 
Grain Finishid lining leathers 


Usually chrome/Vegetable / Conıbination tanned . Thickness 

shall ct exceed 1mm . 
Shall b : finished with a protective Coat . 
Shall involve following minimum operations in manufactı " : - 
(a ) Livelling the substance with a variation of not more than 

0 . 2 min if not spxcified otherwise in all portions of a skin 

or hide cxcluding bellies and shanks ; 
(6 ) Dyeing : lcathcr treated with synthctic ( Coal tar ) dyes 
thus imparting a medium /dark shade ; 

OR 
Leather cycd in light culour and distinctly different from 

chiome veg /combination tanned crust leather colour ; 
(©) Farliquoring ; 
(d ) Sitting ; 
( c) Staking /Boarding ; 
(1) Producing a clean flush side by mechanical means : 
(f) Protective Coat ; 


142 


. - 7 


भारत का राजपन : अमाधारण 


35 


1l- - 11 
T2 


- 


- 


T 


- - - 


- TM 


(1 ) Glazing ; 

OR 

Plating / Einbossing ; 
( In case of leathry from E .J. stock op -rations cf combinations. 

tanning siall ako be invved . ). 
NOTES . -- In case of Cow Hidcsidc lcathc is only , ( peration 
(g ) of the norms i.c. Protective Coat is not to be applicd . 

For Dyeing, leather should be treated with Synthctic 
(Coal tar) Dye s thus imperting a lcdium /dark shade. 


( 2) From Goat /Kil/ lamb/ sheep skins 
(i) Grain finished lining leathers . 


Usually chrome/vegeti.br/ combination tanud. 

Shill be finished with a pri tortive coat. 
Shall involve ſoli wing ininianum cpcrations in 210nulacture , 

naniely : 


(a ) Levelling the substance with a variation of nutmcte than 

0 . ? inm , if not specificr otherwise , in all portions of a skin 
or hide , cxcluding b . llics and shanks ; 


(b ) Dycing : leathcr truited with synthetic ( ( ( al/1a ) Cys 

thus imparting a 11 diuni/ dark shade ; 


OR 


Leather dyed in light colourand distinctly diífir nt from 
clirome /veg /combination tanti di clust leather coluu ; 
(c ) Fatliquoring ; 
(d ) Sctting ; 
( ) Staking /Bcarding ; 
(f ) Produing a cican flcsl side by mechanical means; 
(g ) Protective Coat; 
(h ) Glazing ; 

OR 


Plating / Embossing ; 


(in case of leathers froin El. stock , operations of combinat 

ations tanniig shall also be involved ). 


2 . (ii) Hecl Grip Suede Lining Leath rs . 


Shall be chrumfcribination tanned and drun dyud having 

sucde map on flash Vide with rcosonable sofincss. The 
gr in shall be shaved /snuifcd . It shall undurgo the 
following cp . rations : 


(a ) Levelling with a tolcrance of + 0 .211, 111 , 


(b ) Combination tanning ; 


36 


THE GAZETTE OF INDIA . EXTRAORDINARY 


( PART 1 Sec. 1 ] 


1 . 


NU 


I 


- 


MALA 


(c ) Dyeing : Leather treated with synthetic ( Ccal tar 

dye s thus imparting a medium /dark slade 
(d ) Fatiliquoring ; 
(e) Setting ; 
(f) Staking /boarding ; 
(g) buffing to produce a suede nap . 
(h ) Shaving/ snuffing of the grains. 


(v) Miscellaneous leathers. 
( 1) Chamois leathers. 


Made from goat/sheer skins from which the grain is removed 

by splitting or shaving. Tanned by processed involving 
oxidation of fish , marine and /or synthetic oils cither solely 
(Full Oil chamois ) or First aldehyde tannage and then such 
oils (a combination chamois). shall be degreased , wrung 
aut dried and buffed on both sides to produce a valvety 
nap . Shall be free from dust particles as far as possible . 


Shall involve following minimum operations in manufacture , 

namely : 


(a ) Levelling the substance with a variation of not more than 
0 . 2mın , if not specified otherwise , in all portions of a skin 

or hide , excluding bellies and shanks; 


(b ) Staking /Boarding ; 


(e ) Buffing to produce a suede nap ; 


( d ) Shaving/snufting of the grain . 


(2 ) Laminated leathers. 


Chrome/combination tanned split leathers lamniated with 
textile, PVC or urethane transfer films. Sometimes acrylic 
ornitrocellulose films are also used . They are finally plated 
or embossed . Shall involve following ninjmum opera 

tions in manufacture, namely : 


(a ) Levelling the substance with a variation of not more than 

0 .2mm , if not specified otherwise, in all portions of a skin 
or hide excluding bellies and shanks ; 


(b ) Fatliquoring ; 
(c) Setting ; 


(d ) Staking / Boarding ; 


(e ) Producing a clean flesh side by mechanical means : 


f) Plating /Embossing ; (in case of leathers from E .l. tock , 

operations of combinations tanning shall also be 
involved ). 
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(3 ) Screen / Blockleathers. 


Made from all types of hides and skins or splits and usually 

chrome/vegetable /combination tunned . Screen or block 
printed ; printed on the grain or sucde side into designs 
using coal tar dyes/pigments. Shall be suitably fixed so as 

to be fast to wet and dry rubbing . 
( A ) Shall involve following minimum operations inmanu 

facture on the grain side namely : 
(a ) Levelling the substance with a variation of not more than 

0 .2mm , if not specified otherwise , in all portions of a 

skin or aide , excluding bellies and shanks . 
(b ) Dyeing : leather treated with synthetic (Coal tar) dye s 
thus imparting a medium /dark shade ; 

OR 
Dyeing : Leathers dyed in light rolour and distinctly 
different from chromc/veg /combination tanned crust lea 

ther colour. 
(c) Fatliquoring ; 
(d ) Setting ; 
(e ) Staking /Boarding ; 
(f ) Producing a clean flesh side by mechanical means; 
( 8 ) Protective Coat; 
( h ) Glazing ; 


OR 


Plating/ Embossing; 
(in case of leather from E . I. stock operations of combina 

tions tanning shall also be involved ). 
( B ) Shall involve following minimum operations in manu 

facturo on the sucde side , nameiy : 
(a ) Levelling the substance with a variation of not more than 

0 .2mm , if not specificd otherwise in all portions of a skin 

hide excluding bellies and shanks ; 
(b ) Combination tanning ; 
(c ) Leather tieted with synthetic (Coal tar) dye /s thus im 
parting a medium /dark shade ; 

OR 
Dyeing : Leathers dyed in light colour and distinctly 

different from chrome/veg /combination tanncd crust 

leather colour ; 
(d ) Fatliquoring ; 
(e ) Setting ; 
(f) Staking /Boarding ; 
(g ) Buffing to produce a suede nap ; 
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( 4 ) Flock printed leathers . 


(h ) Raising a suede nap hy dry druning/plus wheeling /Buffirg 

(i) Shaving /snuſſing of the grain . 
Made from all types of hides and shins of splits and usually 

chrome/vegetable /conbination taun d . 
Flock printed : printed on the gain or sucde xide with 

synthetic fibres (flocks) by suitably techniques . 
(A ) Shall involve following minimum operations in manu 

facture on the grain side namely : 
( a ) Levelling tlie substance with a variation of not more 

than 02 .mm if not sp . cificd otherwise , in all portions ( fa 

skin or hids , exrluding bellies and shanks ; 
(b ) Dyeing : leather treated with synthetic (Ccal tar ) yes 

thus imparting a m dium / dark shade ; 


OR 


Dyeing : Leathers dyed in light colour and distinctly 
different from chrome/veg /combinatii n tanned crust 

leather colour . 
(c) Fatlıquoring ; 
(d ) Setting ; 
(e ) Staking /Boarding ; 
(f ) Producing a clcan flesh side by niechanical means ; 

( in case of leathers from E .I. stock operatinus of combi 

nations tanning shall also be involved ) . 
( B ) Shall involve following minimum op - rations in manu 

facturing on the suede side , namely : 
(a ) Levelling the substance with a varisticn cf mil ncre 

than 0 .2min , if not specificd otherwise , in all porticris of 

a skin or hidt , excluding bellies and shanks ; 
(b ) Combination tanning ; 
(c ) Dyeing : leathers treated with synthetic ( Ccai tur) dye s 
thus iinparting a medium /dark shade ; 

or 
Dyeing : Leathers dyed inlight culour and distinctly 
differcnt from chrome/veg /cerr bination tained crust 

leather colour; 
(d ) Fatliquoring ; 

e ) Setting ; 
( f) Staking / Boarding ; 
( g ) Buping to produce a suede nap ; 
( h ) Raising a suede na liy dry drumming/ lush wlieeling / 

Buffing : 
(1) Shaving /snuffing of the grain ; 
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(5 ) Embossed leathers. 


Made from all types of hides & skins, including splits . usually , 

chrome/vegetable /combination tanned . May be full 
grain or corrected grain . Shall be finishrd with a pro 
tective coat and embossed . 
Shall involve following minimum operations in manufact 

uring namcly : 
( a ) Levelling the substance with a variation of not more than 

0 .2mm , if not specified otherwise , in all portions of a skin 

or hide excluding bellies and shanks ; 
(b ) Dyeing ; leather treated witli synthetic (Coal tar ) dye /s 

thus in parting a medium / dark shade- - is optional ; 
(c) Fatliquoring ; 
(d ) Setting ; 
(e ) Staking /Boarding ; 
(f) Producing a clean flesh side by mechanical means ; 
( g ) Protective Cuat; 
(h ) Glazing or Plating / Embossing . 

( In case of Icathers from E .I. stock , operations of com 
binations tanning shall also be involved .) 


(6 ) Pull-up leather3. 

Shall be drum dyed and finished with wax /oil for pull- up 
effect. Shall produce a distinct pull- up effect showing a 
contract from the base. Leather should retrieve original 
colour on relcase . 
Shall involve following minimum operations in manu 

facture, namciy : 
(a ) Leveiling the substance with a variation of not more than 

0 .2mm , if not specified othcrwise , in all portions of a 

skin or hide , excluding bellies and shanks ; 
(b ) Combination tanning ; 
(c ) Dyeing : Leather trcated with synthetic (Coal tar) dyes 

thus in parting a medium /dark shade ; 
( d ) Fat liquoring ; 
(c ) Setting ; 
(f) Staking/Boarding ; 
( g ) Producing a clean flesh side by mechanical mcans ; 

(h ) Protective Coat ; 
(VI) Shoe upper lcathers : 
(1) From cow and buffalo Hides and calf Unless otherwise specified , shall be chromc/combination tan 
Skins : 

ned Leather processed for upper part of footwear, Drum 
(A ) Aniline buff calf /Aniline cow calf ) dyed and finished with protective coat with visible grain . 
Aniline side leathers. 

Shall inolve following minimum operations in manufacture , 
namely : 
( a ) Levelling the substance with a variation of not inore than 

0 . 2mm , if not specified otherwise , in all portions of a skin 
or hide, cxcluding bellies and shanks; 
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(b ) Combivation tanning ; 


( c ) Dyeig : leather treated with synthetic (Coal tar ) dye s 

thus imparting a medium /dark shade ; 


OR 
Dyeing : Leathers dyed in light colour and distinctly 
different from chrome/ver /combination tanned crust 
leather colour ; 


(d ) Fatliquoring ; 
(e) Setting; 
(f) Staking /Boarding ; 
( g) Producing a clean flesh side by mechanical means ; 
( h ) Protective Coat ; 
(i) Glazing; 

OR 
Plating/ Embossing . 


(1) Semi-aniline/ aniline look /mock aniline May be full grain or corrected grain and finished with a 
sides or calf leathers. 

protective coat. 
Shall involve following minimum operations in manufar 

turc , namely : 
(a ) Levelling the susbstance with a variation of not more 

than 0 .2mm , if not specified otherwise , in all portions of 

a skin or hide , excluding bellies and shanks: 
( b ) Combination tanning ; 


(c ) Dyeing : Icather trcated with synthetic (Coal tar ) dyc / s 
thus imparting a medium /dark shade ; 

OR 


Dyeing : Leathers dyed in light colour and distinctly 
different from chrome/ veg / combination tanncd crust 

leather colour ; 
(d ) Fatliquoring ; 
(e ) Setting ; 
(f) Staking /Boarding ; 
( g) Producing a clean flesh side by mechanical means ; 
(h ) Protective Coat ; 
(i) Glazing : 

OR 
Plating/Embossing: 
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(II) White / off white leather . 


Full grain & finished with a protective coat : 
Shall involva following minimum operations in manu . 

facture, namely :-- 
(a ) Levelling the substance with a variation of not more 

than 0 .2mm , if not speciflcd otherwise , in all portions 

of a skin or hide, excluding bellies and shanks ; 
(b ) Combination tanning ; 
(c) Fatliquoring ; 
(d ) Setting; 
(e ) Staking/ Boarding ; 
(f ) Producing a clean flesh side by mechanical means ; 
(8 ) Protective Coat ; 
(h ) Plating/ Embossing 


OR 
Irojng /Polishing ; 


(B ) Box /Willow /coloured calf and side 

leather . 


Drum eyed and finished with protective coat . 
Shall involve following minimum operations in manu 

facture , namely : 
(a ) Levelling the substance with a vriation of not more than 

0 .2mm , if not specified otherwise , in all portions of a 

skin or hide, excluding bellics and shanks ; 
(b ) Combination tanning ; 
(c ) Dyeing : Leather treated with synthetic (Coal tar) dye /s 

thus imparting a mediumn /dark shade ; 
(d ) Fatliquoring ; 
(e ) Setting ; 
(f) Staking /Boarding ; 
(g ) Producing a clean flesh side by mechanical means ; 
(b ) Protective Coat; 
(i) Plating / Embossing ; 

OR 
Glazing ; 
May be full grain or corrected grain . Shall be finished 
with protective coat. 
Shall involve following minimum operations in manu 

facture , namely : 
(a ) Levelling the substance with a variation of not more than 

0 .2mm , if not specified otherwise , in all portions of a skin 

or hide excluding bellies and shanks ; 
(b ) Combination tanning : 
(c ) Dyeing : leather treated with synthetic (Coal tar) dye /s 


( C ) Retan / corrccted grain /semi chrome 

uploathºr. 
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thus imparting . 1 medium /dark shade : 
( d ) Fatliquoring ; 
(c) Setting ; 
(f) Staking /Boarding ; 
(8 ) Producing a clean flesh side by mechanical means; 
(h ) Protective Coat; 
(1) Plating /Embossing; 


( D ) Embossed /printed /Zug grain upper 

leather . 


May be full grain or corrected grain and shall be finished with 

protective coat and embossed . 
Shall involve following minimum operations in manufacture , 
namely : 
(a ) Levelling the substance with a variation of not more 

than 0 . 2 mm , if not specified otherwise , in all portions of 

a skin or hide cxcluding bellies and shanks; 
(b ) Combination tanning ; 
( c) Dyeing : Icather treated with synthetic (Coal tar) dye /s 
thus imparting a medium /dark shade ; 

OR 
Dyeing : Leathers dyed in light colour and distinctly 
different from chrome /veg / combination tanned crust 

leather colour ; 
(d ) Fatliquoring ; 
(c ) Setting ; 
(f) Staking /Boarding ; 
(g) Producing a clean flush side by nicchanical mcals ; 
(h ) Protective Coat; 
(i) Plating/ Enıbossing ; 


( E ) Napa /Softy /Booty upper leather. 


Shall be soft/pliable and shall be linished with protective coat. 
Shall involve following minimum operations in manufacture , 
namely : 
(a ) Levelling the substance with a variaticn of notmore than 

0 . 2 mm , if not spccified otherwise , in all portions of a 

skin or hide , exrluding bellies and shanks ; 
( b ) Combination tanning; 
( c) Dyeing : Icather treated with synthetic ( Ceal tar) dye /s 

thus imparting a medium /dark shade ; 


OR 


Leather dyed in light Colour and distinctly different from 

chrome/vegetable /combination Tanned Crust lcather. 
( d ) Fatliquoring ; 
(e ) Setting ; 
(f) Staking /Boarding ; 
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( g ) Produring a clean jesh side by mechanicalmeans; 
(h ) Protective Coat ; 
(i) Pating Embossing ; 

OR 
Ironing / Polishing; 


( F ) Patent/Wet look /polyurethanc finished Shall be finished with prot. ctive coat where topping is donc 
leather. 

with polyurethanc /varnish to give a highly glossy surfaco . 
Shall involve following minimum operations in manufactuie, 
namely : 
(a ) Levelling th - substance with a variation of not more than 

0 . 2mm , if not specified otherwise , in all portions of a skin 

or hide, excluding bellies and shanks ; 
(b ) Combination tanning ; 
( c ) Dyeing : leather treated with synthetic (Ccal tar ) dye /s 

thus impartin : a medium /dark shade ; 


OR 


Dyeing : Leathers d , cd in light Colour and distinctly 
different from chromc/veg /combination tanned crust 

leather colour ; 
(d ) Fatliquoring; 
(e) Setting ; 
(f) Staking /Boarding; 
( g ) Producing a clean flush side by mechanical ineans; 
(h ) Protective Coat. 


(G ) Shurnken grain /Relax lcathers . 


Shrunken grain or shrunken pattern produced in tanning 

or in retanning or by any other suitable process and shall 

finished with a protective coat . 
Shall involve following minimum operations in manufacture 
namely : 
(a ) Levelling the substance with a variation of not more 

than 0 . 2 inm , if not specified otherwise , in all portions of 

skin or hide , excluding bullies and shanks ; 
(b ) Combination tanning ; 
(c ) Dycing : leather treated with synthetic (Coal tar) dye / 

thus imparting a medium / dark shade ; 
(d ) Fatliquoring ; 
(e) Staking / Boarding ; 

OR 
Dry drumming ; 
( f) Producing a clean flesh side by mechanicalmeans ; 
( g ) Protective Coat ; 
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( H ) Hurache /Woven Mesh leathers. 


Shall be vegeta ble /rctanncd / combination tanncd . Shall 

be drum dyed , lightly fatliquored and finished with a pro 

tective coat, used for insole also . 
Shall involve following minimum operations in manufacture, 
namely : - 
(a ) Levelling the substance with a variation of not more than 

0 . 2 mm , if not specified otherwise , in all portions of a 

skin or hide , excluding bellies and shanks ; 
(b ) Combination tanning ; 
(C ) Dyeing : Leather treated with synthetic ( Coal tar) dye /s 

thus imparting a medium / dark shade ; 
(d ) Fatliquoring ; 
(e ) Setting ; 
(f) Producing a clean flesh side by mechanical means ; 
(8 ) Protective Coat 
(h ) Glazing ; 

OR 
Plating/Embossing ; 


(1) Metallic finish /Pearlised /Pearl finished 

leather . 


May be full grain or corrected grain . Shall be finished with 

a protective coat where topping is done with metallic or 

pearl essence lacquers. 
Shall involve following minimum operations in manufacture, 
namely : 
(a ) Levelling the substance with a variation of not more than 

0 . 2mm , if not specified otherwise , in all portions of a 

skin or hide excluding bellies and shanks : 
(b ) Combination tanning ; 
( c ) Dyeing : leather treated with synthetic (Coal tar )/ dye /s 
thus impaarting a medium /dark shade . 

OR 
Dyeing : Leathers dyed in light colour and distinctly diffe 
rent from chrome/veg /combination tanned crust leather 

colour . 
(d ) Fatliquoring ; 
(e) Setting ; 
(f) Staking / Boarding ; 
( g) Producing a clean flesh side by mechanicalmeans ; 
(h ) Protective Coat; 
(i) Plating Embossing ; 
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(1) Hunting calf / Suede upper/shoe suede / Shall be drum dyed to a level and uniform shade , having 
Rough -out /imitation Sambhar leather the required nap on the flesh side . The grain side shall 

be shaved and /or snuffed . Thickness shall not be less 

than 1 . 2 mm 
Shall involve following minimum operations in manufacture , 

namely : 
(a ) Levelling the substance with a variation of not more than 

0 .2 mm , if not spc - fied otherwise , in all portions of a skin 

or hide excluding bellics and shanks ; 
(b ) Combination tanning ; 
(c ) Dyeing : leather treated with synthetic (Ccal tar) dyc / s 

thus imparting a medium /dark shade ; 
(d ) Fatliquoring ; 
( e) Staking/Boarding ; 
(f) Buffing to produce a suede nap ; 
(8 ) Raising a suede nap by dry drumming /plush wheeling / 

Buffing ; 

(h ) Shaving /snufting of the grain . 
( K ) Burnishable leather. 

Shall be drum dyed and on ruubbing should show a distinct 

gloss with a darkening of the shade giving rise to 
burnishing effect. When tested , should show the 
presence of wax . 
Shall involve following minimum operations in manufacture , 

namely : 
( a ) Levelling the substance with a variation of not more than 

0 .2mm , if not specified otherwsie , in all portions of a skin 

or hide, excluding bellies and shanks ; 
(b ) Combination tannning ; 
(c ) Dyeing : leather treated with synthetic (Coal tar) dye s 

thus imparting a medium /dark shade ; 
(d ) Fatliquoring ; 
(c ) Setting ; 
(f ) Staking /Boarding ; 
(g ) Producing a clean flesh side by mechanical means ; 
(h ) Burnishable cffect. 


(L .) Coloured Nubuck Leather 


Shall be drum dyed to a level and uniform shade with full dye 

penetration and shall have velvetv nap on the grain side . 
Shall undergo the following operations : 
(a ) Levelling the substance witb a tolerance of + 0 . 2mm . 
(b ) Combination tanning : 
(c ) Dyeing : leathers treated with synthetic (Cral tar) dye /s 

thus imparting a medium /dark shade ; 
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(2 ) From goat/shcep skins 


( A ) Aniline Upper leather . 
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(d ) Fatliquouring ; 
(c ) Staking /Boarding ; 
( f) Producing a clean flesh side by mechanical means ; 
( e ) Buffing to produce a suede nap on the grain 
Made from goat/kid /lamb/sheep , skins and shall be chrome / 

combinaton tanned , unless otherwise specificd , prcccssed for 
upper part footwcar. 
Drum dyed and finished with protective coat with a visible 

grain . 
Shall involve following minimum operations in manufacture , 

namcly : 
(a ) Levelling the substance with a variation of not more 

than 0 .2mm , if not specified otherswise, in all portions of a 

skin or hide, cxcluding bellies and shanks ; 
(b ) Combination tanning : 
(C ) Dyeing : leather treated with synthetic ( Coal tar, dye /s thus 
imparting a medium /dark shade ; 

OR 
Dyeing : Leather dyed in light colour and distinctly 
different from chromc/ vcg /combination tanncd crust 

leather colour ; 
(d ) Fatliquoring ; 
(c) Setting ; 
(f) Staking /Boarding ; 
(g ) Producing a clean flesh side by mechanical means ; 
(h ) Protective Coat ; 
(i) Glazing ; 
(j) Plating/ Embossing ; 


(1) Soni-aniline /Aniline look /M »ck anilin . 

upper leather 


May be full grain or corrected grain . 
Shall involve followng minimum operations in manufacture 

namely : 
(a ) Levelling the substance with a variation of not more than 

0 .2mm , if not specified otherwisc , in all portions of a skin 

or hide , excluding bellies and shanks : 
(b ) Combination tanning ; 
(c ) Dycing : leather treatec with synthetic (Coal tar ) dye s thus 
impartng a medium /dark shade ; 

OR 
Dyeing : Leathers dyed in light colour and distinctly 
different from chrome/veg /combination tanned crust leath 

er colour ; 
(d ) Fatliquoring ; 
(e) Setting ; 
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(f) Staking /Boarding ; 
(g) Producing a clean flesh side by mechanical means ; 
( h ) Protective Coat ; 
(i) Glazing ; 


OR 


Plating/ Embossing ; 


( II) Whitc /Of white leather. 


Full grain finished with protective coat. 
Shall involve following minimum opcrations in manufacture , 
namely G 
(a ) Levelling the substance with a variation of not more 

than 0 . 2 mm , if not specified otherwise, in all portions of 

a skin or hide, excluding bellies and shanks ; 
(b ) Combination tanning ; 
(c) Fatliquoring ; 
(d ) Setting ; 
(c) Staking /Boarding ; 
(f) Produring a clean flesh side by mechanicalmeans ; 
(g) Protective Coat; 
( h ) Plating / Embossing ; 

OR 
Ironing /Polishing; 


(B ) Glazed kid /Glazed goat or shocp ) 

coloured kid or goat leathers . 


Made from kid goat/shccp skins. Shall be drum dyed and 

finished with a protective coat. 
Shall involve following minimum operations in manufacture , 

namely : 
( a ) Levelling the substance with variation of not more than 

0 . 2mm , if not sp cihed otherwise , in all portions of 

skin or hide , cxcluding bcllies and shanks ; 
(b ) Combination tanning ; 
(0 ) Dyeing : leather treated with synthetic (Coal tar), dye /s 
thus inparting a mcdium /dark shadc ; 

OR 
Leather dyed in light colour and distincitly different 

from chrome/veg /combination Tanned Crust leather . 
(d ) Fatliquoring ; 
( e ) Setting ; 
(f) Staking /Bcarding; 
( g) Producing a clan flesh side hv mechanicalmeans ; 
(h ) Protective Coat ; 
(i) Glazing ; 


-- - 


- 


- 


- - 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- - 
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(C ) Goat or sheep upper / resin finished kid May be full grain or corrected grain . 
or goat or sheep leathers . 

Shall be finished with a protective coat , 
Shall involve following minimum operations in manufac 

ture , namely : 
(a ) Levelling the substance with a variation of not more 

than 0 . 2 mm , if not specified otherwise , in all por 

tions of a skin or hide excluding bellies and shanks; 
(b ) Combination tanning : 
(c ) Dyeing: leather treated with synthetic (Coal tas) dyes 
thus imparting a medium /dark shade ; 

OR 
Dyeing : Leathers dyed in light colour and distinctly 
different from chrome/veg /combination tanned crust 

leather colour ; 
(d ) Fatliquoring ; 
(e ) Setting ; 
(f) Staking /Boarding ; 
(g ) Producing a clean flesh side by mechanical means ; 
(h ) Protective Coat; 
(1) Plating/ Embossing ; 

OR 
Ironing / Polishing ; 


( D ) Nappa/Softy booty upper leathers 


Shall be soft /pliable and shall be finished with a protective 

coat. 


Shall involve following minimum operations in manufacture , 
namely : 
(a ) Levelling the substance with a variation of not more 

than 0 . 2 mm , il not specificd otherwise in all portions of 

a skin or hide excluding bellics and shanks; 
(b ) Combination tanning ; 
(c) Dycing : L ather treated witb synthetir (Ccal tar) 
dyo /s thus imparting a medium /dark shade ; 

OR 
Lcather dyed in light colour and distinctly different 

from chromc/ veg /combination Tanncd crust leather . 
(d ) Fatliquoring ; 
(v ) Setting ; 
(f ) Staking / Boarding ; 
( g ) Producing a clean flesh side by mechanical means ; 
( h ) Protective Coat ; 
(i) Plating/ Embossing ; 

OR 
Troning/Polishing ; 


[ ATT I- - Tu 
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( E ) Patent/Wet look /polyurethane 

finished leather. 


( F ) Shrunken grain / relax leather/crushed 

kid leather 


Shall be finished with protective coat where topping is done 

with polyurethane /varnish to give a highly glossy surface . 
Shall involve following minimum operations if manufacture , 

namely : 
(a ) Levelling the substance with a variation of not more than 

0 .2mm , if not specified otherwise, in all portions of a skins 

or hide, cxcluding bellies and shanks ; 
(b ) Combination tanning ; 
(c ) Dyeing : leather treated with synthetic (Ccal tar) dye /s 
thus imparting a medium /dark shade ; 

OR 
Dyeing : Leathers dyed in light colour and distinctly 
different from chrome/ veg / combination tanned crust 

Icather colour ; 
(d ) Fatliquoring ; 
(c) Setting ; 
(f) Staking /Boarding ; 
( g ) Producing a clean flesh side by mechanical means; 
Shrunken grain or shrunken pattern or crushed effect 

product in tanning or by any other suitable process . 

Shall be finished with a protective coat. 
Shall inovolve following minimum operations in manufac 

ture , namely : 
(a ) Lovelling the substance with a variation of not more than 

0 . 2mm , if not specified otherwisc , in all portions of a 

skin or hide excluding bellies and : hanks : 
(b ) Combination tanning ; 
(c ) Dyeing : leather treated with synthetic, (Coal tar ) dye /s 
thus imparting a medium /dark shade; 

OR 
Leather dyed in light colour and distinctly different from 

chrome/veg /combination Tanned Crust Leather. 
(d ) Fatliquoring ; 
(e ) Staking / Boarding ; 
(f) Dry drumming ; 
(g ) Producing a clcan flesh side by mechanical means ; 
(h ) Protective Coat. 
Gold and silver kid : gold or silver foil papers applied to the 

grain surface of the Icathers with suitable bottoming and 

plated . 
Shall involve following minimum operations in manufac 

turc , namely : 
(a ) Lcvelling the substance with a variation of not more than 

0 . 2mm , if not specified otherwise , in all portions of a skin 
or hide, cxcluding bellies and shapks ; 


( G ) (I) Gold and silver kid lcather 
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- - 
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- 


- 


- 


- 


- - - - - 
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(b ) Combination tanning ; 
(c) Fatliquoring ; 
(d ) Setting ; 
(c ) Staking/Board ng ; 
(f) Producing a clean flesh side by mechanical means ; 
(8) Plating /Embossing ; 


( II) Metallic finished / Pearlised /pearl finish Metallic finish /pearl finish leather ; Shall be finished with pro 
leather 

tective coat where topping is done with metallic or pearl 

essence lacquers . 
Shall involve the following minimum operations in manufac 

ture , namely : 
(a ) Levelling the substance with a variation of not more than 

0 .2mm , if not specified otherwise , in all portions of a skin 

or hide , excluding bellies and shanks ; 
(6 ) Combination tanning; 
(c) Dyeing : leather treated with synthetic (Coal tar) dye /s 
thus imparting a medium /dark shade ; 

OR 
Dyeing : Leathers dyed in light colour and distinctly different 

from chrome /veg /com bination tanned crust leather 

colour ; 
( d ) Fatliquoring ; 
(e) Setting ; 
(f) Staking /Boarding ; 
( 8 ) Producing a clean flesh side by mechanical means 
( h ) Protective Coat ; 
(i) Plating/ Embossing. 


( H ) Morocco leathers 


Made usually fro .n goat skins by vegetable /combination tann 

ing ; Characteristic grain pattern developed by hand board 
ing or by mechanical means . Shall be drum dyed and 
finished with a protective coat. Shall involve the follow 

ing minimum operations in manufacturing , namely : 
(a ) Levelling the substance with a variation of not more than 

0 . 2mm , if not specified otherwise, in all portions of a skin 

or hide excluding bullies and shanks ; 
(b ) Combination tanning ; 
(c ) Dyeing : lcather treated with synthetic (Coal tar ) dyts / 

thus imparting a medium / dark shade ; 
(d ) Setting ; 
(e ) Staking /Boarding ; 
(f ) Producing a clean flesh side by mechanical means ; 
(g ) Protective Coat; 


- - - 


- 


- 


- - 
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(h ) Glaxing ; 


OR 


(I) Plated /mesh /wuvcn /Strap / Tresce 

leathers 


Plating Enbossing. 
M . de from goat skins usually vegetable / combination tarncd , 

lightly fatliquored and toggle dried . 
Shall involve the following minimum operations in manu 

facture, nanely : 
( a ) Levelling the substance with a variation of not moie than 

0 .2mm , if not spe ified otherwise , in all portions of a 

skin of hide, excluding bellies and shanks ; 
(b ) Combination tanning ; 
(c ) Dveing : Leather treated with synthetic (Coal tar ) dye /s 

thus imparting a medium /dark shade ; 
(d ) Fatliquoring ; 
(e) Setting ; 
(f) Producing a clean flesh side by mechanical means; 
(g ) Protective Coat ; 
(h ) Glazing ; 

OR 
Plating /Embossing . 


(1) Suede upper/ Shoe sucde upper leather 


Shall be drum dyed to level and uniform shade , havips suede 

nap on the flesh side. The grain side shall be shave and / 

or snuffed . 
Shall inolve the following minimum operations in manufac 

turo , namely : 
( a ) Levelling the susbstance with a variation of notmore than 

0 . 2mm , if not specified otherwise , in all portions of a skin 

or hide, excluding bellies and shanks ; 
(b ) Coinbination tanning ; 
(c ) Dyaing : Icather treated with synthetic (Coal tar) dye / s 

thus imparting a medium /dark shade ; 
( d ) Fatliquoring ; 
(e ) Setting ; 
(f) Staking /Boarding ; 
(g ) Buffing to produce a suede nap ; 
( h ) Raising a suede nap by dry drumming /plush wheeling/ 

Buffing ; 
Shaving / snuffing all along the backbone (from back to 
tail) to a minimum width of 6 " and a visible evidence of 
removal of grain . 
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(K ) Burnishable leather 


Shalll be drum dyed and on rubbing should snow a distinct 

gloss with a darkening of shade giving rise to a burnist able 

effect . When tested , should show the prcscnce of wax . 
Shall involve following minimum operations in manufacture , 

namely : 
(a ) Levelling the substance with a variation of not more than 

0 .2mm , if not specified otherwise , in all portions of a skin 

or hide, excluding bellies and shanks; 
(b ) Combination tanning ; 
( c) Dyeing : lcather treated with synthetic (Ccaltar) dye s thus 

imparting a medium /dark shade ; 
(d) Fatliquoring ; 
(e ) Setting ; 
(f) Staking/Boarding ; 
(g ) Producing a clean flesh side by mechanicaal means ; 
(h ) Burnishable effect ; 
Hcavy substance leather made from buflalo or heavy < xhides. 

Shall be fully vegetable combination tanned . The grain 
side will be set smooth and rolled . Shall involve follow 

ing minimum operations in manufacture , namely : 
(a ) Fatliquroing ; 

OR 
Oiling . 
(b ) Setting ; 
( c ) Rolling. 


( vii ) Sole Leather. 

Vegetable /Combination 
tanned sole leather. 


( viii ) Upholstery Lcati er. 
(i) Nappa Upholstery/Automobile Furni- Made from cow and buffalo hides and calf skins, goat and 
ture upholstery leathers . 

sheep skins . Shall be chrome/combination tanned and may 
be full grain or corrected grain . Sball be finished with 

protective coat. 
Shall involve following minimum opcratios in manufacture , 

namely : 
( a ) Levelling the substance with a variation of not morc than 
0 .2mm , is not specified otherwise in all portions of a skin 

or hide excluding bellies and shanks ; 
( b ) Dyeing : Icather treated with synthetic (Ccal tar) dye s 

thus imparting a medium /dark shade ; 


OR 


Leather dyed in light colour and distinctly different from 

chrome /vegetable /combination Tanncd Crust leather. 
(c ) Fatliquoring ; 
(d ) Setting ; 
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(c) Staking/ Boarding ; 
(f) Producing a clean flesh side by mechanical mcans. 
(g ) Protective Coat; 
(h ) Glazing ; 


OR 


(1) Plating /Embossing. 
(in case of leathers from E .I. stock , operations of combinations 

tanning shall also be involved ) . 
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Note. - - Any new type of finished leather not covered abovemay be permitted for export, subject to testing 
And certification by the Central Leather Research Institute . 


Definitions of manufacturing operations : 


A - - , Buffing - An operation to produco a clcan flesh surface on leather by the action of an emergy 
wheel or a buffing machine. 

A -- 2. Combination Tanning - Tanning with more than one kind of tanning agent, such as mineral 
tanning and vegetable tanning and /or syntan tanningand /or resin tanning and/ or aldihyde tanning and / or cil 
tanning in any sequence, mineral tanning being compulsory . 


A - 3 . Dry Drumming - - The process of drumming dry leather carried out to soften the lcather and /or 
open up nap in suede leather . 


A - 4 . - Dyeing — Treating the leather with a solution of synthetic (Ccal tar) dyc /s to import colcur to 
it which is medium or dark or light and distinctly different from the colour of chrome/vegetable or combi 
nation crust leather, 


A - 5. Embossing - -Producing a raised pattern by pressure and heat upon the grain side of the lather. 
Th ; pattern may be on a plate or roller according to the type of machine . 


A - 6 . Fatliquoring — Treating the leather with oil and /or fat, eniulsified in water for rendering the 
leather soft. 


A - 7. Glazing — The process of producing a high glass by polishing grain surface of lcather under 
heavy pressure of a roller of agate, glass or steel . 


A - 8. Ironing - Process of hot pressing the finished leather with a laundry iron to give the lcather a 
smooth appearance. Ironing may be done by a hand iron or by an electrically heated ircoing rachire. 


A - 9. Levelling - Reducing by any mechanical means like splitting and /or shaving and /or buffing the 
substance of a particular side /piccc of leather to uniform thickness throughout wtih an admissible tolerance . 


A - 10 . Oiling — The process of rubbing oil on the grain side of wet or sammed leather with the object 
of making the leather Soft and pliable ; in the case of vegetable tanned leather also to protect the colour of 
tannage from darkening by exidation . 


A - 11. Plating — Producing a smooth grain surface of leather by pressing it on a bed with a smooth 
heated metal plate under pressure using a hydraulic press or roller . 


54 


THE GAZETTE OF INDIA : EXTRAORDINARY 


[PART 1 - Sec . 1 ] 


A - 12 . Plush Wheeling - A mechanical operation for producing a fine and smooth surface on leather ; 
also carried out to get velvety appearance on the flesh side of leather by revolving action of felt or plush wheel. 


A - 13 . Protective Coat – The protective coat shall consist of (i) binder with pigment or ( ii ) binder with 
dye or ( iii ) binder with dye and pigment . The binder will consist of proteinous substances like (i) Cascin or 
( ii ) synthetic resin or ( iii ) A blend of protein substances and synthetic resin binder. The protective coat will 
also be topped with (i) formadehyde or (ii) formadeyde and casein or (iii) lacquer or ( iv ) lacquer emulsion 
or ( v ) vivls or (vi) polyurethanes or a combination of them depending upon the compatibility . 


The protective coat shall form a unform film which shall be fast to wet and dry rubbing as per the test 
specified below and shall be visible. If necessary microscopic examination of the surface at 32 times magnifi 
cation shall be carried out to detect the protective coat (see Note ). 


Note 1 - Binocular stereoscopic inicroscopc with two converging objectives (magnifying power 
of each of the two eye pieces 8X and magnifying power of each of two objectives 4X ) will be 
required . The object should be viewed at a total magnification of 8x4 times ( 32X ). Stereoscopic 
microscope gives a three dimensional view of the object. 


Leather sample to be examined is placed on the stage of the microscope with the grain faring the objec 
tives and then the surface is focused . Two or three places in each of the five locations, namely butt , belly 
( one on each side of the backbone line ) and neck or shoulder examined . 


To the naked eye , the grain surface may appear to be plain but when focusod under the microsaope , 
innumerable depressions can be seen on the surface . These depressions are due to cleavage lines and hair 
press. If protective coat is sprayed on the grain surface , it will be present throughout including depressed are 
as and both th ; dep .essed and other areas will produce the samo typ : of reflection which is clearly 
visible under the microscope . If the leather is glazed without having a protective coat, depressed are as 
will not be glazed duc to the very narrow width of the depression , as they will not come in contact with the 
glass slab of the glazing machine . Thus , these two areas will produce two different types of reflection 
From these reflections it can be easily detected whether protective coat is present or not. Again , if a thin 
protective coat, prepared with a pigment and binder is applied on the grain surface , it is easily detectable 
fram the prosence of small solid particles. 


Note 2 . -- The protective coat shall stand a minimum of 256 revolutions to grade 4 on Grey Scale (1 - 5) 
when tested on SATRA rub fastness tester for both dry and wet rubbing . 


A - 14 . Rolling - The process on subjecting heavy leather to the action of smooth brass or gun metal 
solid cylinder which moves on the grain surface of the leather under considerable pressure. The action 
makes the surface smooth and stiffens the feel. Light leathers may be sometimes rolled with a little 
pressure with the object of smoothening the grain surface but not for stiffening the feel, 

A - 15 . Sitting — The precess of stretching out the leather to remove growth and fold marks as well as 
any coarseness of the grain hareby making th : leather surface flat and smooth . 

A - 16 . Shaving - A mechanical operation of seducing the substance of leather to uniform thickness by 
scrapping off layers from flesh or grain side. 

A - 11 . Snuffing.- - The process of lightly buffing the grain side of leath : r usually done by the buffing 
machine , with visible evidence of removal of grain 


A -- 18 Staking/ Boarding. – The process of flexing and stretching the leather to separate fibres sticking 
together and thus making it soſt, is staking. Bearding the Icather consists in working up a grain pattern by 
means of a cork board or by machine. The leather is also broken up and softened by boarding , 


A - - 19 . Stuffing Currying. --Impregnation / incorporation of oils , fats , greases and waxes in Icather to 
give it increased tensile strength , flexibility and water resistant properties. 
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A --20 . Suede Nap . : buffing to procure - -An operation to produce a velvety nap on the flash side by 
buffing , using differont grits of emnery paper. 

A - 21. In case of burnishable Icathers, the coat will be examined by adopting the following method : 

Note . 3 - Apy deficiency in the degree of mechanical oparations shall not be a disqualification except 
in the case of Shaving (A . 16 ), Snuffing ( A . 17 ), Buffing (A . l ) and Suede Nap ( A .20 ). 
2 . This has been issued in public interest . 

D .R . MEHTA , 
Chief Controller of Imports & Exports. 
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